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Résumé

Le but du présent Code est de servir de guide aux agences de réglementation environnementae, aux
fournisseurs et aux exploitants dimprimeries commercides et indudtrielles. Les directives contenues dans le
Code portent sur laréduction des émissions qui renferment des composés organiques volatils (COV) qui, en
cours de production, sont rejetés dans I'environnement. Le Code sert de référence al'instauration de mesures
de contréle et de normes d'exploitation uniformes et cohérentes al'intention des imprimeries commercides et
indudtrielles partout au Canada.

L'imprimerie commerciae e indudtridlle est une industrie complexe et diversifiée qui englobe plusieurs
procédés dimpression pour fabriquer une vaste gamme dimprimés commerciaux produits sur divers supports.
Les procédés dimpression visés par le présent Code sont la flexographie, I'héiogravure ou rotogravure,
l'impression offsat, latypographie et la sérigraphie indudtrielle. Le Code met I'accent sur la réduction des
émissons de COV des procédés dimpression et activités de nettoyage, la manutention et le stockage de
matiéres contenant des COV et la manutention et la mise au rebut des déchets. Il ne traite pas du contrdle des
émissions de COV rdiées alafabrication des divers supports, c.-a-d. matériaux sur lesquels l'encre est
déposée. Les exigences relatives aux émissions de COV regjetées par ces activités, dont la production de
plastiques, méaux, auminium, tissus, papiers et cartons, sont couverts par des projets distincts du CCME.
Les limites démissions auxquelles sont assujetties les activités de fabrication au sein des imprimeries sgoutent
a celles contenues dans | es présentes.

Le Code présente des objectifs de rendement estimés et actuels relatifs ala réduction des émissions de COV
dans lesimprimeries commercides et indudtriélles. 11 comprend auss des recommandations relatives aux
méthodes d'exploitation, de consignation et de formation et des protocoles de vérification conseillés. Des
exemples et un guide d' interprétation sont inclus afin d' expliquer, en termes smples, les exigences du Code, et
d ader les entreprises a déterminer ce qu'on doit faire afin de remplir ces exigences.
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Préface

L'ozone au niveau du sol est produit par laréaction dans I'atmosphere des oxydes d'azote (NOX) et des
composEs organiques volatils (COV) par temps ensolelllé. C'est un des principaux ééments du smog urbain.
L'ozone est réputé diminuer la fonction respiratoire, causer le vieillissement prématuré des poumons et nuire a
lavégétation, dont certaines récoltes et especes foretieres.

De nosjours, I'ozone au niveau du sol est le plus sérieux des problémes de qudité de I'air au Canada. Les
concentrations sont parfois deux fois plus @evées que le maximum acceptable canadien de 82 ppm durant les
moisd'été.

Sensibilisé au probléme, le Consell canadien des minigtres de I'environnement (CCME) amis sur pied le
développement d'un Plan de gestion des NO,/COV au Canada afin de réduire la formationd'ozone au niveau
du sol en controlant les émissions de composes organiques volatils et les oxydes d'azote.

Le plan comprend 58 projets spécifiques pour réduire les émissons de NO, et COV de sources nouvelles et
exigtantes. Le projet V308 recommande |'daboration d'un code de pratique environnementale CCME, dont
des objectifs de réduction de sources nouvelles pour lesimprimeries commerciades et indudtridlles. Le projet
V613 porte sur I'amédioration des inddlations hdlio et flexo dans la Valée Bas Fraser et le corridor Windsor-
Québec pour |'adoption de MTCEAR. Le présent Code de pratique environnementale répond a ces projets
et les soutient.

Le Code a été éaboré par un groupe de travail issu de divers secteurs, composé de représentants des
gouvernements fédéral, provinciaux et régionaux, et de représentants de l'industrie de I'imprimerie commercide
et indudtrielle. L'annexe A contient le nom des membres du Groupe de travail. La contribution de tous les
participants et intervenants qui ont aidé a daborer ce Code est vivement appreci ée.

Bien que ce Code éablit des objectifs minimaux pour laréduction des émissons, al’échelle nationde et de
facon générde, il est entendu que les autorités de réglementation fédérales, provincides, territoriaes ou
régionales peuvent décider d' imposer des normes plus grictes pour faire face aux problémes de qudité de
I'air al’ échelle régionde ou locde.
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I ntroduction

L'imprimerie commercide et indudrielle est une indudtrie variée qui emploie plusieurs typesde procedes, de
techniques de production, de matiéres premieres et de produits. Les projets du CCME relatifs al'inventaire et
aux prévisons des émissions et des éudes subséquentes ont montré que les émissions provenant des quatre
procédés suivants, de concert avec les opérations complémentaires réalisées sur presse et |'emploi générd de
solvants, représentaient quatre-vingt-quinze (95) pour cent du total des émissions de COV de l'imprimerie
canadienne.

Hexographie
Rotogravure
Offset

Typographie

Ce Code de pratique environnementae sapplique a toutes les personnes qui possedent ou exploitent une
ingtalation dimpresson commerciae ou indugtrielle recourant & un des procédés susmentionnés qui libére des
émissions de composss organiques volatils (COV) dans I'atmosphere.

Ce Code inclut les émissions de COV des opérations complémentaires al'impression qui sont réaisées en
ligne telles que le vernissage, I'application dadhésifs et autres. || ne traite pas du contrdle des petites émissions
fugitives de COV qui peuvent étre libérées du produit imprimé en tant que tel, ni des émissions de COV
associées a la fabrication des supports dimpression, méme sils sont fabriqués sur place. Les exigences
relatives al'émisson de COV durant lafabrication des supports sont décrites dans des projets distincts du
CCME. Ces limites d'émission sgoutent a celle contenues dans les présentes.

En regle générde, les émissions de COV provenant des procédés dimpression augmentent avec la vitesse et
la capacité de production de la presse, la concentration de COV dans les matiéres premieres traitées ou
utilisées, latempérature de traitement et la superficie du produit ou la surface de lamatiére premiére exposée a
I'atmosphére. Les émissions de COV provenant de la manutention et de |'entreposage des solvants aing que
des activités de nettoyage peuvent auss étre importantes. Les techniques de contrdle des émissions seront
donc associées ades sites précis. Celles-¢i incluent lareformulation ou la subdtitution de matieres premieres, la
modification du procéde et I'utilisation d'équipement d'épuration supplémentaire lorsgue cette solution est
appropriée.

Le colit de conformité avec ce Code peut étre considérable pour |es propriétaires et exploitants d imprimerie
qui " ont pas dgja pris des mesures pour réduire les émissons de COV. Cependant, en plus de réduire les
rejets de COV dans |’ environnement, des mesures telles que substitution de produits, recouvrement de
solvants et didtillation sur les lieux peuvent mener a des co(tts plus faibles des matiéres premiéres et des
solvants et une réduction des déchets. Des stratégies de réduction des émissions, s dles sont bien exécutés,
amdioreront le milieu de travail aing que la santé et la sécurité destravailleurs. Les odeurs devraient auss étre
réduites. Ces facteurs doivent tous contribuer aaméiorer les relations avec les collectivités et la postion
concurrentielle along terme.
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Le Code se compose de quetre parties en vue de faciliter son implantation et la prise de décision.
PARTIEI definit I'application et la portée du Code

PARTIE Il  définit les objectifs de réduction actuels et projetés pour lesimprimeries et lesmoyens de sy
conforme;

PARTIE Il identifie les méhodes de consignation et de vérification qu aideront les propriétaires et
autorités compétentes a évauer la conformite et I'efficacité d'exploitation; et

PARTIEIV recommande de |'éguipement de méme que des méthodes d'exploitation et de formation qui
contribueront a réduire toutes les émissons de COV desimprimeries.

L'information contenue dans les présentes doit servir aminimiser les émissons de COV dans|'amosphere. En
ingtaurant les directives, il faut toutefois user de prudence pour ne pas mettre en danger la Sécurité ou la santé
destravalleurs ou delacollectivité. L e propriétair e ou exploitant qui modifietout procédé doit, pour
desraisonsde sécurité, sassurer que les concentrations de matiéres combustibles sont, en toutes
circonstances, maintenues bien en deca deslimitesinférieuresd'explosivité (LI1E). Il est égdement
recommandé que le propriétaire ou exploitant communique avec |'organisme responsable de la santé et
Securité au travail de sarégion pour Sassurer que tous les changements envisages répondent a ses exigences.

Il appartient a chaque entreprise de déterminer la politique, les normes et les méthodes appropriées
gui sont nécessaires pour se conformer a|'ensemble deslois, réglements et exigences régissant la
santé, la sécurité et |'environnement, aujourd'hui et demain.

Annexes

Les annexes renferment de |'information documentaire supplémentaire, des explications de divers termes, des
détails de criteres pertinents et des protocoles de vérification, un guide d'interprétation directrices and que
des exemples types de cacul exigés par ce Code, afin dader I'exploitant et les autorités compétentes a
interpréter et gppliquer le Code. De l'information documentaire supplémentaire résume les divers procedés
dimpression, les sources démission de COV, les techniques de contrdle de COV et leur efficacité. Cette
information se trouve dans I'ouvrage de référence intitulé COV Emissions and Control Techniques for the
Commercial and Industrial Printing Industry, préparé pour Environnement Canada par William A. (Bill)
Neff Consulting Inc. Le document est disponible sur demande auprés dEnvironnement Canada.
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CODE DE PRATIQUE ENVIRONNEMENTALE POUR L'INDUSTRIE DE L'IMPRIMERIE
COMMERCIALE ET INDUSTRIELLE

PARTIEI Application, définitions et portée
1. Champ d'application

1.1  Exception fate delasous-section 1.4, ce Code sapplique a toute personne, homme ou femme, qui
possede ou exploite une imprimerie commerciae ou industrielle dans une ingtdlation.

1.2  Exception faite du paragraphe 3.1.2 et de la sous-section 6.2, les dispositions du présent Code ne
sappliquent pas sil peut ére démontré, ala satisfaction de |'autorité réglementaire pertinente, al'aide
d'un bilan massique ou de tout autre moyen, que la quantité de COV non contrdlés émis par
l'ingtdlation sur trois années conséeutives est inférieure a 1 000 kilogrammes par année.

1.3  Lessections 12 et 14 du Code ne sappliquent pas au matériel de nettoyage qui ont un contenu de
COV de dix pour cent ou moins par volume, tel quiil est utilisé a lingtallatior.

1.4  CeCode ne sapplique pas ala sérigraphie manuelle ou non automatisee.

2. Glossaire destermes et définitions clés

Adhésif : substance utilisée pour faire adhérer une couche ou plus d'une matiére sur un support par
contrecollage.

Chaine d'impression : presse dimprimerie, avec son équipement connexe et ses sécheurs, qui peut effectuer
les opérations dimprimerie, denduction, de contrecollage ou de vernissage sur un support Smultanément ou
sequentiellement de maniére plus ou moins continue pour produire un produit fini.

Coldset : toute opération d'impression ou les encres sont séchées sans recourir alachaleur. Aux finsdu
présent Code, |es encres a séchage sous rayonnement ultraviolet (UV) et faisceau d'éectrons entrent dans la
catégorie coldset.

Composg organique volatil (COV) : tout composé organique susceptible de participer & des réactions
photochimiques dans |'atmosphére. Autrement dit, tout compose organique a l'exception de ceux nommes ci-
dessous qui ont été exclus en raison de leur réactivité photochimique négligegble:

! Ce chiffre est basé sur lateneur en COV des solutions de nettoyage certifiée par le fournisseur ou
déterminée par laméthode d'essal indiquée ala PARTIE 111 du Code.
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Méhane

Ethane

1,1,1 - Trichloroéthane (M éthylchloroforme)
Chlorure de méthylene (Dichlorométhane)
Chlorofluorocarbures (CFC)
Fluorocarbures (FC)
Hydrochlorofluorocarbures (HCFC)

Contrecollage : procéde par lequel deux couches ou plus d'un matériau forment une seule feuille multicouche.

Déchets : toutes les matiéres résiduelles reliées a une opération dimprimerie, incluant les encres et enduits
résiduels, papier et chiffons utilisés pour le nettoyage et toutes les solutions de nettoyage usées et les boues.

Dispositif d'épuration : tout systeme ou équipement qui détruit les COV ou les récupere pour réutilisation
ultérieure. Les digpogtifs d'épuration incluent, mais sans sy limiter, les systemes de combustion, d'oxydation
thermique, de biodégradation, d'adsorption, d'absorption, de condensation, de récupération ou toute
combinaison des technologies précitées.

Efficacité de captage (EC) : poids, exprimé en pourcentage, des COV recueillis par un systéme de captage
ou de confinement et dirigés vers un dispositif d'épuration par rapport aux eémissions totales de COV.

Efficacité globale d'éouration (EGE) : produit de |'efficacité de captage (EC) et de I'efficacité de
destruction des dispositifs d'épuration (EDDE) divisé par 100, soit EGE = EC x EDDE /100.

Efficacité de destruction des dispositifs d'éouration (EDDE) : poids, exprimé en pourcentage, des COV
détruits ou récupérés par un dispositif d'épuration par rapport aux COV qui y sont recuelllis.

Enceinte éanche : aire fermée dont I'efficacité de captage se rapproche de 100 p. cent, en raison du
confinement complet des sources démisson de COV qui maximise le captage et le confinement de telles
eémissons qui sont dirigées vers un dispositif d'épuration.

Encre : matiére fluide ou visqueuse utilisée en imprimerie pour transférer une image sur un support.

Encre afaibleteneur en COV : encres dont lateneur en COV est substantiellement réduite,
comparativement aux encres classiques a base de solvant, ou diminée. Elles incluent les encres a base d'eau,
les encres & haute teneur en solides et |es encres réactives a séchage sous rayonnement ultraviolet (UV),
faisceau d'éectrons (FE) et infrarouge (IR).

Enduit : couche dune matiére, induant les vernis, gppliquée a un support sous forme de film en grande partie
continue, soit avant, soit goprés l'impression.

Groupeimprimant : plus petit ensemble dimpression complet dune presse.

Heatset : toute activité dimpression ou des secheurs aair chaud sont utilisés pour éaporer les solvants de
I'encre et sécher |'encre déposée sur un support.

Héliogravure ou rotogravure : procédé dimpression en creux ou I'encre est déposée sur le support au
moyen de minuscules avéoles gravées dans un cylindre et ou I'excédent d'encre ala surface du cylindre est
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essuyée par une racle.

Impression : tout procédé qui imprime une marque, un message ou un motif sur la surface d'un produit fini a
I'aide d'une presse incluant les opérations d'enduction, de contrecollage et de vernissage associées aux
produits finis, S eles sont exécutées dans la méme ingtdlation, plus toutes les éapes du procédé de
production, de laréception des matiéres premieres et solutions de nettoyage a l'entreposage et al'expédition
du produit fini et des déchets. Les opérations qui sont directement associées ala fabrication du support ne
sont pas considérées comme faisant partie d'un procédé dimpression.

Imprimerie commerciale ou industrielle : inclut toutes les usines et entreprises qui gppliquent de I'encre
directement ou indirectement sur un support a des fins commerciaes.

Ingtallation d'imprimerie : imprimerie commerciade ou indudtridle Stuée en un lieu spécifique qui est
possédeée en propriété exclusive ou controlée.

Ingallation d'imprimerie mixte : inddlation ou plus d'un type de procédé dimpression et utilisé.

Limited'émission de COV : quantité massque des émissions de COV dans I'amosphére, caculée
conformément ala section 4.1, exprimée en tonnes par année civile qui, lorsqudle et ateinte par l'ingdlation
dimprimerie, larend conforme au présent Code.

Limiteinférieure d'explosivité (L1E) : plus faible volume de matiére combustible exprimé en pourcentage
qui, lorsquil et méangé al'ar, brllera de maniére autonome sans gpplication constante de chaeur. LesLIE
pour les hydrocarbures et les COV sont contenues dans des manuels de normes tels que le “Handbook of
Chemigry and Physics’ et le“Chemicad Engineers Handbook”.

M atiéres contenant des COV : toutes les matieres utilisées dans une indalation qui contiennent des COV, y
compris les catégories de matiéres premieres énoncées ala sous-section 3.1.1 et les matiéres solides comme
les chiffons, le carton, la poussiére, etc., qui ont éé contaminées par des substances contenant des solvants.

Moyenne sur troisannées de COV non contrdlés : pour uneingdlation donnée, lasomme rédle de COV
non controlés pour les trois années civiles précédant immédiatement I'année en cours, divisée par trois.

Moyenne sur troisannées destaux d'émisson de COV : pour une ingdlation donnée, la somme des
taux démission réds de COV pour lestrois années civiles précédant immédiatement I'année en cours, divisée
par trois.

Nettoyage par essuyage : méthode de nettoyage par laquelle un chiffon ou autre matériau imbibé de solvant
contenant des COV et frotté contre une surface pour la nettoyer.

Nouvelle presse : presse dimprimerie fabriquée aprés la date de publication du présent Code de pratique,
conformeément ala plaque sgndéique de la presse.

Personne : entreprise, éablissement commercid, associaion, partenariat, société - y compris tout organisme
gouvernementa ou de bienfaisance - ou tout individu, qui agit comme mandant, agent ou employé ou qui
remplit toute autre fonction.

Plague d'imprimerie : surface ou cylindre portant un motif qui est appelé a ére transféré directement ou

Code de pratique, page 3



indirectement au moyen d'encre sur le support.

Presse a feuilles : presse dimprimerie dimentée par des supports de longueurs déterminées entrainés un aun
dans la machine au moyen d'un margeur.

Presse d'imprimerie : machine mécanique, et son équipement connexe, composée d'un ou de plusieurs
groupes imprimants et périphériques, qui applique de I'encre sur une surface au moyen d'un des procédés
dimpression suivants dans e but de reporter lamarque, le message ou le motif de la plague sur le support a
imprimer :

Hexographie
Typographie

Offset

Héiogravure
Sérigraphie indudriele

Presse d'imprimerie existante : toute presse dimprimerie qui n'est pas nouvelle.

Pression partielle de vapeur des COV : somme des pressions partielles de vapeur des COV éablie selon
la méthode de cacul présentée alaPartie Il du présent Code. Les COV pris en compte sont ceux enumerés
dans laméthode de calcul.

Procédé d'impression flexographique : procédé dérivé de latypographie qui utilise des plagues souplesen
élastomeére et des encres a séchage rapide.

Procédé d'impression lithographique : procéde ou les parties imprimantes et non imprimantes d'une plague
sont sur leméme plan mais chimiquement différentes; les parties imprimantes sont réceptives al'huile
(oléophile) et les parties non imprimantes acceptent 'eau (hydrophile).

Procédé d'impression offset : procédé qui repose sur le méme principe que lalithographie mais qui transfére
I'encre de la plague d'imprimerie a une surface intermeédiaire (blanchet) qui la reporte ensuite sur e support.

Procédé d'impression typographique : procédé par lequd la partie imprimante d'une plaque dimprimerie
est surélevée par rapport ala partie non imprimante et oul I'encre est transférée directement de la partie
imprimante sur le support.

Quantité de COV des matieres premieres : somme des quantités de COV non contrdlés, en kilogrammes
par année civile, pour toutes les catégories de matieres premieres énumérées ala sous-section 3.1.1, utilisées
par une presse ou chaine dimpression, conformément ala sous-section 3.8.1.

Quantité de COV non contrdlés: pour une ingdlation donnée, somme nette des COV non contrdlés pour
I'ensemble des catégories de matieres premiéres énumeérées ala sous-section 3.1.1.

Quantité de COV par presse: somme des quantités de COV contenus dans |es matiéres premieéres, pour

toutes | es catégories de matiéres premiéres énumérées a la sous-section 3.1.1, utilisées par une seule presse
ou chaine dimpresson.
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Quantité deréférence de COV : tousles COV qui entrent dans une ingalation dimprimerie et qui sont
susceptibles d'ére rejetés dans I'atmosphére en |'absence de toute forme de controle et systéme d'épur ation.

Quantité de référence de COV des matieres premiéres: pour une presse dimprimerie ou chaine
dimpresson individuelle dans une ingalation :
@ somme des quantités de COV contenus dans les matieres premiéres, déterminée
conformément ala sous-section 3.8.2, ou

(b)  silyalieu, somme des quantités rgustées de COV contenus dans les matieres premieres,
déterminée conformément ala section 3.3, ou

(© somme révisée des quantités de COV contenus dans les matiéres premieres,
déterminée conformément ala section 3.11 ou ala section 3.12.

Quantité de référence de COV non contrélés pour uneingdlation donnée :
@ la quantité de COV non contrélés déterminée conformément ala sous-section 3.1.3, ou

(b) sSil y alieu, quantité rgustée de COV non contrélés déterminée conformément alasection
3.3,o0u

(© quantité révisée de COV non controlés déterminée conformément alasection 3.11 ou ala
section 3.12.

Quantitéderéférencede COV par presse: somme de toutes les quantités de référence de COV des
metieres premieres pour une presse ou une chaine dimpression dune ingdlation.

Quantité estimée de COV des matiéres premiéres: pour chacune des catégories de matiéres premieres
énumérées ala sous-section 3.1.1, quantité de COV non contrdlés pour une nouvelle presse ou chaine
dimpression, exprimeée en kilogrammes par année civile, obtenue par projection de toute activité future et
autres consdérations techniques prévues, conformément au paragraphe 3.9.2(a).

Quantité nette de COV non contrélés : poidstota, exprimeé en kilogrammes par année civile, de COV quii
entrent dans une ingtalation par I'intermédiaire de toutes les catégories de matiéres premiéres énumérées ala
sous-section 3.1.1, moins le poids total des COV pour les mémes catégories et pour laméme période, qui
sont contenus dans les déchets ou sous-produits qui quittent I'ingtalation aux fins de récupération ou de mise
au rebut selon un mode homologué, al'exclusion des COV résiduels contenus dans les chiffons d'essuyage.

Rotative : presse dimprimerie qui utilise un systéme automatique d'dimentation d'un support dimpression a
partir d'une bobine ou d'un procédé d'extrusion.

Séchage : réaction chimique d'un enduit, d'une encre ou dun vernis qui passe dun éat humide, liquide ou
visqueux a un éat solide ou semi-solide.

Sérigraphieindustridle : procédé dimpression par lequd I'encre est forcée au travers d'un écran

synthétique, d'un tissage médlique ou dunetoile, sur lequel un motif a éé appliqué au pochoir ou par procédé
photographique. La sérigraphie indugtrielle utilise des presses automatiques et semi-automatiques.

Code de pratique, page 5



Solution de mouillage : méange d'eau, de produits chimiques non volatils et dadditifs qui est déposé sur une
plaque offset pour réduire latension superficidle de I'eau pour qu'elle séende uniformément sur la surface de
la plaque et conserve ses propriétés hydrophiles dans les zones non imprimantes retenant aing I'encre dans les
parties imprimantes.

Solution de nettoyage : indut, mais sans sy limiter, les solvants et autres matieres contenant des COV qui
sont utilisés pour le nettoyage des mains, outils, plagues dimprimerie, équipement d'application, aires de travall
et tout autre équipement relié au procédé dans une ingallation.

Solution de nettoyage faiblement volatile : toute solution de nettoyage contenant des COV qui est
appliquée ou chauffée a une température en deca de 100 °C (180 °F) de son point d'ébullition réd pendant le
cycle de nettoyage et qui :

@ contient moins de 300 grammes de composes organiques voldils (COV) par litretelle qudle
et gppliquée; ou

(b)  aune pression de vapeur inférieure a10 mm Hg a20°C (68°F).

Solution de nettoyage hautement volatile : toute solution de nettoyage contenant des COV qui n'est pas
une solution de nettoyage faiblement volatile.

Solvant : tout liquide organique non agueux utilisé comme solution de nettoyage qui contient des COV. Les
solvantsincluent les didtillats de pétrole, hydrocarbures, hydrocarbures chlorés, cétones, alcools, esters, éther
glycoligue et terpénes. Ils sont utilisés seuls ou en mélange.

Substituts d'alcool : additifs ou I'dcool est remplaceé par d'autres COV dans des solutions de mouillage pour
réduire latension superficidle de I'eau ou pour empécher I'accumulation d'encre au cours de l'impression.

Support : surface du produit fini sur laquelle I'encre est déposée.

Systeme d'alimentation commun : équipement et mode de fonctionnement qui formule et fournit une
catégorie de matiéres premieres a plus d'une presse a partir d'une source unique dans une ingallation.

Systéeme de captage : équipement servant a collecter les émissions issues de la fabrication ou du procédé et
alesdiriger vers un dispositif d'éuration.

Systéme de mouillage : équipement utilise pour ddlivrer la solution de mouillage sur une plague offset.
Systéme d'épuration : digpositif d'épuration et son systéme de captage.

Systéme de récupération des solvants : réservoir, contenant ou équipement couvert congu pour séparer
les contaminants des solvants usés et les déchets contenant des solvants &fin de récupérer et deréutiliser le
solvant. La récupération seffectue habituellement en portant le solvant a ébullition, en condensant la vapeur
décontaminée et en utilisant un séparateur d'eaul pour recuellir le digtilla.

Taux d'émission de COV : somme des taux d'émission de COV pour chacune des presses dune ingtallation,
atout moment.
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Vernis : couche protectrice, sous forme de pellicule en grande partie continue, appliquée sur un support
imprimeé.

Vitesse d'aspiration: rgpport du débit volumétrique réel total d'un méange gazeux sur la surface totde de
I'ouverture par lequd il passe.

Vitesse de captage : vitesse daspiration minimae alaguele l'ar pénétre dans un dispostif ou une hotte de
collecte qui est nécessaire pour empécher les courants d'air adverses et pour assurer |e captage des émissons
gazeuses ou dar contaminé &fin de les acheminer vers un dispositif d'éuration.
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Abréviations

AlP
ASTM
CCME
CFC
CG/SM
CcoVv
CWQ
EC

EGE
EDDE
EPA
E.U.

FC

FE
HCFC
Hg

IR

LIE
MTCEAR
NO,
SCAQMD
SIMDUT
uv

VBF

Alcool isopropylique

American Society for the Testing of Materids (E.U.)

Consall canadien des minigtres de I'environnement
Chlorofluorocarbures

Chromatographie en phase gazeuse/Spectrométrie de masse
Composés organiques volatils

Corridor Windsor-Québec

Efficacité de captage

Efficacité globde d'épuration

Efficacité de destruction des dispositifs d'épurtion
Environmenta Protection Agency (E.U.)

Etats Unis

Fluorocarbures

Faisceau d'éectrons

Hydrochlorofluorocarbures

Mercure

Infrarouge

Limite inférieure dexplogvité

Meéilleures techniques d'épuration existantes d'gpplication rentables
Oxydes d'azote

South Coast Air Qudity Management Didrict (Cdifornie)
Systéme dinformation sur les matiéres dangereuses utilisées au traval
Ultraviolet

Vallée du bas Fraser

Unités de mesure

min
m/s
pi/m
ppm?®
ppm
psi
psig
tonne

Centigrade, échelle de température

Fahrenheit, échelle de température

granme

grammes/litre

grammes par métre cube

kilogramme

metre, unité de mesure

milligramme

millilitre

millimétre

minute

meétres par seconde

pied par minute

parties par milliard

parties par million

livre par pouce carré, unité de pression absolue
livre par pouce carré, unité de pression manometrique
1 000 kilogrammes
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PARTIEII

de confor mité

3.

31

3.2

3.3

Calculsde référence, objectifsde réduction des émissionsde COV et démonstration

Calculsderéférence

Toute personne qui exploite une indalation doit :

311

312

313

déterminer une fois par année, alafin de chague année civile, la quantité nette de COV non
contrélés pour chacune des catégories suivantes de matiéres premiéres qui ont s§ourné dans
l'ingtallation au cours del'année civile:

Encres

Systemes de mouillage
Enduits

Vernis

Adhésfs

Solutions de nettoyage

déterminer la quantité de COV non contrdlés pour I'ensemble de l'ingtalation.

sous réserve des sections 3.3 et 3.11, établir la quantité de référence de COV non contrdlés
pour I'ensemble de l'ingtallation.

Aux fins de la sous-section 3.1.3, laquantité de référence de COV non contrélés est la quantité de
COV non controlés la plus éevée dans I'ingtalation au cours des années civiles 1995, 1996 et 1997.

S uneingallation peut démontrer, d'agprés ses dossiers, que la quantité de COV non controlés la plus
élevée au cours des années 1995, 1996 et 1997 a éé réduite relativement a sa production en raison
de mesures de réduction des émissions de COV appliquées durant la période du 1% janvier 1992 au
31 décembre 1997, le pourrarguster saquantité de COV non contrdlés selon I'équation ci-
dessous, utiliser lavaeur rgustée pour éablir la quantité de référence de COV non contrdlés et
rgjuster toutes les autres quantités de référence connexes en consequence :

Ou:

Quantité de référence rgjustée = (QCOVNC x QNCPRP)/QNCPRC
de COV non contrélés

QCOVNC = laquantité de COV non controlés la plus élevée au cours des années civiles
1995, 1996 et 1997.

QNCPRP = pour toute année civile comprise entre 1992 et 1997, leratio le plusdevé du
poids de la quantité annuelle de COV non contrélés de l'ingdlation sur le
poids de la production dimprimés au cours de cette année.

QNCPRC = lerapport du poids de la quantité annuelle de COV non controlés de
l'ingtalation sur le poids de la production dimprimés, durant I'année civile au
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cours de laguelle laQCOVNC a été déterminée.

Cette opération est nécessaire pour que, dans le calcul des objectifs de réduction d émisson de COV &t

I” é&ablissement de la conformité aux sections 4 et 5, une indtalation ne soit pas pénalisée pour des mesures de

réduction d’'émissions de COV qu'’ élle a prise récemment.

3.4  Lespropriétaires et exploitants d'une ingtdlation sont exemptés des exigences énoncées aux sections
3.5a3.9sil peut ére démontré que, al'aide d'un bilan massique ou autre moyen pratique, la moyenne
aur trois années des taux démisson de COV et inférieure :

@ a 25 tonnes par année civile, ou

(b)  auproduit de la quantité de référence de COV non contrdlés de l'ingtalation multiplié par la
plus petite fraction autorisée de la quantité de référence de COV non contrdlés, indiquee ala
colonne 2 du tableau 1, pour tout type de presse de cette ingtallation utilisée au cours de
I'année civile.

3.5  Sousréserve des sections 3.4 et 3.7, toute personne qui possede ou exploite une ingtallation doit

3.5.1 répartir e rguster les quantités des diverses catégories de matieres premiéres énumerées ala
sous-section 3.1.1 parmi les presses ou chaines dimpression de l'ingtdlation, d'apresles
dossersde l'ingalation et les points suivants:
@ la capacité reative des diverses presses de l'ingtd lation;
(b) lestaux d'utilisation des presses,
(© la couverture dencre al'impression;
(d) la partie imprimante d'une bande ou d'une feville;

(e lestaux d'gpplication d'encre par couleur;

Q) lateneur en COV des encres, solutions de mouillage, enduits, adhésifs, vernis
et solutions de nettoyage (tels quiils sont appliqués).

(9 les quantités de solvant contenues dans les chiffons gpres le nettoyage €, sil y aliey,
celles utilisées dans |es systemes automatiques de lavage de blanchets; et

3.5.2 é&dblir les quantités de référence de COV par presse pour I'ingtallation.

3.6 Pour une catégorie donnée de matiéres premiéres utilisées dans une inddlation, les vaeurs
individudlles d' @éments COV des diverses presses peuvent étre additionnées aux fins des sections 3.5
et 3.8, lorsque
@ une catégorie de matiéres premiéres et utilisée par plus d'une presse au moyen d'un systéme

ddimentation commun; ou
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3.7

(b) une matiére premiére commune est utilisée par plusieurs presses utilisant le méme procédé
dimpression.

Les propriétaires et exploitants d'une ingtalation sont exemptés des exigences énoncées ala
section 3.8 sil peut &re démontré que, al'aide d'un bilan massique ou autre moyen pratique, la

moyenne sur trois années des taux démission de COV de l'ingdlation ne dépasse paslafraction
autorisée de la quantité de référence de COV non contrdlés pour l'ingtdlation, déterminée al'aide de
I'équation énoncée au paragraphe 4.2(b).

3.8

3.9

3.10

3.11

En plus de la section 3.5, toute personne qui possede ou exploite une ingtalation, qui est non
exemptée selon les sections 3.4 et 3.7, doit :

3.8.1 déerminer les quantités de COV des matieres premiéres et les quantités de COV par presse
en notant lafraction de COV des solutions de nettoyage retenues dans les chiffons contaminés
aores le nettoyage e, Sil y aliey, lafraction de COV dans les solutions de nettoyage qui sont
utilisées dans les systemes automeatiques de lavage de blanchets pour chague presse ou chaine
dimpression del'ingdlation, dgpres les dossers de l'ingalation; et

3.8.2 sousréserve delasection 3.3, éablir les quantités de référence de COV des matiéres
premiéres et |les quantités de référence de COV par presse, y compris lafraction de référence
de COV des solutions de nettoyage retenues dans les chiffons contami nés gpres le nettoyage
€, sil y alieu, lafraction de référence de COV des solutions de nettoyage qui sont utilisées
dans les systémes automatiques de lavage de blanchets pour chague presse ou chaine
dimpresson de l'ingalation.

Aux fins de la sous-section 3.8.2, les quantités de référence de COV des matieres premieres utilisées
pour déterminer les quantités de référence de COV par presse sont :

3.9.1 pour une prese existante, les quantités rédles de COV des matieres premiéres qui
correspordent, pour laméme année civile, ala quantité la plus élevée de COV non controlés
pour I'ensemble de I'ingtallation au cours des années civiles 1995, 1996 et 1997; et

3.9.2 pour une nouvelle presse

@ les quantités estimées de COV des matiéres premieres pour les trois premiéres années civiles
completes d'exploitation, et

(b) pour les années suivantes, lamoyenne des quantités réelles de COV des matieres premiéres
au cours des trois premieres années civiles dexploitation, indiquées dans les dossiers de
l'ingallation

Sous réserve de lasection 3.11, les quantités de référence, une fois éablies, demeurent en vigueur
jusqu'a ce qu'elles changent en fonction de la section 3.12;

Les quantités de référence pour une nouvelle presse doivent ére déterminées a nouveau prestrois
années civiles complétes d'explaitation, al'aide des quantités de COV des matiéres premieres
mentionnées au paragraphe 3.9.2(b), et la quantité de référence de COV non contrélés pour
I'ensemble de l'ingdlation doit étre révisée en consequence.
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3.12

3.13

3.14

4.1

Les propriétaires et exploitants dune instalation peuvent, en tout temps, réviser les quantités de
référence pour I'ingtallation. Cependant, I'autorité compétente peut demander que les quantités de
référence révisées pour 'ingdlation soient établies en tout temps quand la production de I'ingtdlation
est subgtantiellement réduite.

Aux fins de lasection 3.12, les quantités de référence révisées de COV des matiéres premieres
utilisées pour déterminer les quantités de référence révisées par presse sont : les quantités de COV

des matieres premiéres pour une presse qui correspondent, au cours de laméme année civile, ala
quantité la plus éevée de COV pour I'ensemble de l'ingalation au cours des trois années précédentes.
Aux fins de la présente section, |es protocoles de vérification et techniques de mesure mentionnés dans

laPartie Il du présent Code doivent étre utilisés pour déterminer les niveaux de COV des matieres
premiéres en |'absence de vaeurs certifiées par les fournisseurs,

Objectifs deréduction des émissions de COV

Toute personne qui possede ou exploite une ingdlation doit limiter ses émissons de COV regjetées
dans I'atmosphere, au plus devé des taux correspondant aux deux options suivantes:

4.1.1 unelimite démisson de COV dau plus 25 tonnes par année civile.

4.1.2 lafraction autorisée de la quantité de référence de COV non contrélés pour I'ingtallation,
déterminée conformément ala section 4.2.
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Tableau 1

Objectifs de réduction des émissionsde COV en fonction du procédé d'impression

o Fraction autoriséedela Réduction correspondantedela
Typede procedé quantité deréférencede COV | quantitéde COV non contrélés
d'impression non contrdléspour unepresse | expriméeen %
ou une chained'impression
Flexographie 10 90
Héiogravure
Publications 10 90
Héiogravure
Emballages et produits 10 90
Offset rotative heatset
10 90
Offset rotative coldset
.30 70
Offt feuilles
.30 70
Typographie raaive .30 70
Typographie feuilles .30 70
Séigrgphie indudtridle .30 70

42  Auxfinsdelasous-section 4.1.2, lafraction autorisée de la quantité de référence de COV non
controlés, exprimée en tonnes par année civile, et :

@ pour uneingtdlation utilisant un seul procédé dimpression, lafraction de la quantité de
référence de COV non contrélés précisée alacolonne 2 du tableau 1 pour le procédé.

(b) pour une ingtalation mixte, la quantité est déterminée al'aide de I'éguation suivante :
Fraction autorisée
de la quantité de référence = (QRP*F;1 + ... QRP*F,)
de COV non contrélés
pour une ingtalation mixte
Oou:
QRP, = quantité de référence de COV par presse pour une presse''y”.
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4.3

4.4

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Fy = fraction autorisée correspondant au procédé "x" pour une presse, indiquée ala
colonne 2 du Tableau 1.
"X = un des 9 procédés dimpression énumérés au Tableau 1.

Unefois déerminés, les objectifs de réduction démission de COV demeurent en vigueur jusqu'ace
gue les quantités de référence de l'ingtdl ation soient révisées conformément ala section 3.8.

Pour une ingtallation donnée, les objectifs de réduction démisson de COV doivent étre atteints dans
lesddais suivants:

a) pour lesingtalations avec presses ou chaines dimpression existantes, au cours des 5 années suivant
la date de publication du présent Code et au plus tard en 2005. La date précise doit étre négociée
avec |'autorité compétente;

b) pour lesingtdlations dotées seulement de nouvelles presses ou chaines dimpression, des leur mise
en sarvice.

Démongtration de conformité relativement aux objectifs deréduction d'émissionde  COV

Toute personne qui al'intention de posséder ou d'exploiter une nouvelle presse dans une ingtdlation
doit pouvoir démontrer aux autorités compétentes, au cours de la phase de conception, que toute les
mesures rai sonnables sont prises pour répondre al'objectif de réduction démisson de COV pertinent
pour cette presse, conformément ala colonne 2 du tableau 1.

Un propriétaire ou un exploitant dinstalation doit démontrer quil se conforme al'objectif de réduction
démission de COV de l'ingtalation, éabli conformément ala section 4, unefois par année, alafin de
chague annéecivile.

Une ingdlation est jugée conforme par rapport aux objectifs de réduction démission de COV
déterminés ala section 4, sil peut é&re démontré que, al'aide d'un bilan massique ou autre moyen
pratique, lamoyenne sur trois années des taux démission de COV de l'ingallation ne dépasse pas
I'objectif de réduction démisson de COV qui sapplique al'ingtdlation, déterminé conformément ala
section 4.

Aux finsde lasection 5.3, uneingdlation et jugée conforme s ele répond aux criteres dexemption
delasection 3.4 ou de lasection 3.7.

La conformité peut ére démontrée de deux maniéres:

@ Par lavérification et le controle d'effluents sélectionnés qui ont éé capturés et rejetés et
d'autres paramétres, au cours de périodes oul I'exploitation est considérée fonctionner
normalement ou de maniere type, al'aide de méthodes et de protocoles d'échantillonnage et
de vérification qui sont conformes a ceux énumérés ala section 7 et qui suffisent & démontrer
la conformité des résultats lorsquils sont comparés ala quantité de référence de COV non
controlés de I'ingtalation et juges acceptables par I'autorité compétente; ou
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5.6

5.7

5.8

(b) Par mode de calcul.

Aux fins du paragrgphe 5.5 (), I'équation suivante doit ére utilisée pour démontrer |a conformité avec
I'objectif de réduction démission de COV déerminé conformément alasection 4 :

Fraction rédle dela
quantité de référence de = QRN - ((COV4*EDDE))+ ... +(COV*EDDE)))
de COV non controlés rejetés

Ou:

QRN = Quantité de référence de COV non contrdlés pour I'ensemble de
l'ingtalation, exprimée en tonnes par année;

COVy = Le poids de COV contenus dans |’ effluent d’ émission “X” rejetées
par le procédé et qui sont capturés et acheminés vers un dispositif
d'épuration, déterminé par la vérification d'un échantillon type,
exprime en tonnes par année;

EDDE = Fraction du poids de COV introduits dans un dispositif d'éouration qui
sont détruits ou récupérés, déterminée par la vérification au cours de
la méme période d'échantillonnage que celle des COVex.

Dansle cadre de la section 5.6, S une enceinte &anche, répondant aux critéres énoncés a l'annexe H,
est condruite dans une inddlation, le rget de COV est consdére étre la quantité de référence de
COV des matieres premiéres conformément a la sous-section 3.8.2, section 3.11 ou section 3.12,
selon le cas, pour chague catégorie de matiéres premiéres applicable, pourvu que la source démission
soit contenue dans I'enceinte é&anche de l'ingtalation.

Aux fins du paragraphe 5.5 (b), lafraction de COV pour une catégorie donnée de matieres premieres
qui est rgjetée par une presse ou une chaine dimpression d'une ingtalation peut &re déterminée en
multipliant les quantités de référence de COV des matieres premiéres pour cette presse,
conformément a la sous-section 3.8.2, section 3.11 ou section 3.12, selon le cas, par le facteur
d'émission de la colonne 3 du Tableau 2 correspondant a I'option de contrdle appropriée de la
colonne 1 du Tableau 2, pourvu que I'option de contrfle soit mise en cavre et que les conditions
énoncees a la colonne 2 du Tableau 2, pour chague option de contrble, soient satisfaites a tous
€gards.
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Tableau 2

Options de contr6le pour réduire les émissions de COV et leur efficacité présumée

Catégories de matiéres
premiéres et options de
controle

Application et conditions
applicables

Facteur d'émission

Encres

Rétention de COV des
huiles dg I'encre dans les
supports

Tous les procédés d'impression.

Choisir le bon facteur démission au
Tableau 3, selon le type de procédeé et
le support.

Le facteur d'émission variera
selon le type de procédé et le
support utilisé. Consulter le
Tableau 3 pour obtenir le bon
facteur.

Emploi d'encr&s*afai ble
teneur en COV

Reformulation d'encres et/ou
changements au procédé qui
réduisent les émissions de COV, p.
ex. encres réactives.

1- (COVib-COVir)/COVib

Captage et contrble

L'EC et I'EDDE varieront selon le
systéme de captage et de controle
utilise.

Pour chaque source démission de
COV reliée aux encres pour lagquelle
un systéme de captage est ingtall€,
choisir labonne valeur EC au
Tableau 4.

Pour chaque source démission de
COV reliée aux encres qui est
capturée et pour laguelle un dispositif
d'épuration est appliqué, chaisir la
bonne valeur d'EDDE au Tableau 5.

Pour chaque source d'émission
de COV reliée aux encres pour
laguelle un systéme d'épuration
est gppliqué, déterminer I'EGE a
I'aide des valeurs EC et EDDE
des tableaux 4 et 5 et du facteur
d'émission pour cette source
démission paticuliére :

EGE = EC*EDDE/100

Facteur démisson=1 - EGE
100
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Tableau 2 (suite)

Options de contréle pour réduirelesémissonsde COV et leur efficacité présumée

Catégories de matiéres
premiéres et options de
controle

Application et
conditions applicables

Facteur d'émission

Systéme de mouillage

Réduire I':AIP de la solution de
mouillage

Presses offset qui utilisent des
solutions de mouillage AP (selon
application).

1- (COVj- COV4)/COVy,
()

Refroidir lasolution de
mouillage qui contient de I'AIP

Refroidissement signifie que la
température du réservoir de solution
de mouillage est maintenue a 15°C

(1- (COVpr
COV4)/COV 1,)*0,56

(60°F) @
Utiliser des substituts d'alcool’ Elimination de I'emploi dAIP, selon 1- (COVy-COV)/COVyy
goplication par l'ingallation. ()
Elimi ner compléement les Sdlon gpplication par I'ingtallation. 0,0 2
cov
Captage et controle Procédé offset heaset dont lapression 0,5 pour COV dacool (3,5
négative relative est dau moins 1,3 0,3 pour substituts d'alcoal
(Acheminement jusqu'au mm (0,05 pouce) d'eau (10) mesurée (3513)

sécheur)

entre la fente d'introduction de la
bande et |a salle des presses, ou dont
la vitesse d'aspiration moyenne de l'air
entrant dansles ouvertures du

sécheur est dau moins 1 m/s et
I'EDDE du dispositif d'épuration est
maintenue & 98% ou plus.

Enduits, vernis et adhésifs

Utiliser des enduits et adhésifs
afaible teneur en CO\{ oules
diminer complétement

Somme de toutes les applications
d'enduits, dadhésifs et de vernis
(selon I'application). Inclut les
changements au procédé qui
réduisent/éiminent les émissions de
COV, p. ex. Extrusion, contrecollage
ou enductions UV.

1- (COVe-COV o)/COV ey

Captage et contrble

Somme de toutes les applications
d'enduits et d'adhésifs avec systémes
d'épuration. Choisir lesvaeurs EC et
EDDE aux tableaux 4 et 5.
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Tableau 2 (suite)

Options de contréle pour réduirelesémissonsde COV et leur efficacité présumée

Catégories de matiéres
premiéres et options de
controle

Application et
conditions applicables

Facteur d'émission

Solutions de nettoyage

Utiliser des solutions de
nettoyage faiblement
voldile

Le solvant de base doit étre une
solution de nettoyage hautement
volatile et le nouveau solvant (selon
I'application) doit répondre ala
définition de la solution de nettoyage
faiblement volatile.

03 (313)

Utiliser des solutions de
nettoyage a teneur réduite
en COV

Détermination basée sur la quantité
appliquée.

1 - (COVg-COV 4)/COVs,

Confinement et
récupération de solvant
retenu dans les chiffons
de nettoyage contaminés

Sapplique alafraction de référence
de la quantité de COV des matiéres
premiéres pour la catégorie solutions
de nettoyage qui est retenue dans les
chiffons contaminés aprés le nettoyage
pour chaque presse, conformément a
la sous-section 3.8.2, pourvu que: les
chiffons contaminés soient conservés
dans des contenants a fermeture
automatique ou a ressorts jusgu'a ce
gue tout solvant résiduel soit récupéré;
le plus de solvant possible soit
récupéré des chiffonsle plus tét
possible aprés emploi al'aide de
petites centrifugeuses ou autres; les
chiffons encore contaminés soient
déposés sans délai dans des
contenants a fermeture automatique
avant leur lavage ou mise au rebut;
tout solvant récupéré soit conservé
dans des contenants a fermeture
automatique jusgu'a ce qu'il soit
transféré dans des barils pour
récupération finale ou mise au rebut
approuvée; des techniques minimisant
les émissions de COV durant le lavage
ou mise au rebut soient employées.

0,7 pour une solution de
nettoyage hautement volatile

0,5 pour une solution de
nettoyage faiblement volatile

(313)
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Tableau 2 (suite)

Options de controéle pour réduirelesémissonsde COV et leur efficacité présumée

Catégories de matiéres
premieres et options de
contrdle

Application et
conditions applicables

Facteur d'émission

Solutions de nettoyage

Captage et contrble

(Acheminement du
solvant vers le sécheur &
partir des systemes
automatiques de lavage
de blanchets)

Sapplique alafraction de référence
de la quantité de COV des matieres
premieres pour la catégorie solutions
de nettoyage qui et utilisée dans un
systeme automatique de lavage de
blanchets pour chaque presse offset
heatset, conformément ala sous-
section 3.8.2, ou fraction rédlle dela
quantité de COV des matiéres
premieress le systémeaééingdlé
gpres |'éablissement des quantités de
référence actudles, pourvu que la
pression rel ative négative du sécheur
soit d'au moins 1,3 mm (0,05 pouce)
d'eau mesurée entre lafente
dintroduction delabande et lasdle
des presses, ou que lavitesse
daspiration moyenne de I'air entrant
dans les ouvertures du sécheur soit
d'au moins 1 n/s et que I'EDDE soit
maintenue a 98% ou plus.

0,85 de la quantité de référence
autorisée pour solution de
nettoyage hautement voldile.

0,6 delaquantité de référence
autorisée pour solutions de
nettoyage faiblement volatiles.

(3,5,13)

* indique une approche de prévention de pollution

Ou:

CQOVip

quantité de référence actuelle de COV des matieres premiéres pour la catégorie
encres, autorisée pour la presse ou chaine dimpresson en question et éablie

conformément ala section 3, exprimeée en tonnes par année.

CoV;, = quantité de COV des matieres premieres pour la catégorie encres couramment utilisée
(selon application) par la presse ou la chaine dimpression en question, exprimée en

tonnes par année.

COVy,
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quantité de référence actuelle de COV des matieres premieres pour la catégorie
systéme de mouillage, autorisée pour la presse ou chaine dimpresson en question et




COVy

Ccov cb

COVq

COVg

COV«

éablie conformément & la section 3, exprimée en tonnes par année.

la quantité de COV des matiéres premiéres pour la catégorie systéme de mouillage qui
est couramment utilisée (selon application) par la presse ou la chaine dimpression en
question, exprimée en tonnes par année.

la somme des quantités de référence actuelles de COV des matiéres premiéres pour la
catégorie enduits, adhésfs et vernis, autoristes pour la presse ou la chaine
dimpression en question et éablies conformement ala section 3, exprimées en tonnes
par année.

la somme des quantités de référence actuelle de COV des matiéres premieres pour la
catégorie enduits, adhésifs et vernis, couramment utilisées (slon gpplication) par la
presse ou la chaine dimpression en question, exprimées en tonnes par année.

la quantité de référence actuelle de COV des matiéres premieres pour la catégorie
solutions de nettoyage, autorisée pour la presse ou la chaine dimpression en question
et éablie conformément ala section 3, exprimée en tonnes par année.

la quantité de COV des matieres premiéres pour la catégorie solutions de nettoyage,

couramment utilisée (sdon gpplication) par la presse ou la chaine dimpresson en
question, exprimée en tonnes par année.
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Tableau 3

Taux derétention de COV des huilesdesencres et enduits danslesdivers supports

Procédé d'impression et typed'encre Type de support Facteur d'émission
Offset et typographie (3,4)
Rotative heatset Tous 0,8 (34)
Rotative coldset Tous 0,05 (3,49)
Prese afeuilles Tous 0,07 (12)
Flexographie
Encre a base d'eau Carton ondulé 1,0(3)
Encre a base de solvant Papier 0,98 (3,7)
Encre abase d'eau et de solvant Supports non poreux 10
Rotogravure
Publications Tous 0,97(4)
Emballages et produits Papier 0,98 (3,4
Emballages et produits Supports non poreux 10
Sérigraphieindustridle Tous 10
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Tableau 4

Systémes de captage et efficacitéstypes (EC) pour I'industriedel'imprimerie

Application et technique

Description Efficacité de captage
de captage Conditions applicables type (EC)
Procédé offset : secheurs sur | Commander e sécheur par unvide ala 99 % (2)
rotatives heatset fente d'introduction de la bande d'au moins

1,3 mm (0,05 pouce) d'eau (10)
relativement ala salle des presses; ou
maintenir la vitesse d'aspiration moyenne
dans les ouvertures du secheur a1 m/sou
plus.
Badayage au sol Ingaler de petits conduits de récupération 15% (1)
a chaque station prés de la source des
émissons fugitives
Sécheurs équilibrés Maintenir I'acheminement dair versles 75 % (1)
secheurs pour éviter lerget danslasdle
despresses.
Supplément d'air ax Regeter plus dair des sécheurs quil n'entre 80 % (1)
secheurs dair chaud.
Captage en systeme clos Ingtaller des rideaux en Plexiglas ou autre 92 % (1)
matériau rigide aur dessus de la bande
humide; isoler les ensembles et pompes,
recouvrir les solutions de mouillage.
Enceinte étanche Répondre auix critéres rdatifs aux 100 % (1)
permanente enceintes éanches (Annexe H).
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Tableau 5

Dispositifs d'épuration et efficacités types (EDDE) pour I'industrie de l'imprimerie

Technologie du dispositif
d'épuration

Description
Conditions applicables

Efficacité d'épuration type
(EDDE)

Technologies de destruction

Oxydetion thermique

Oxydation cataytique

Températures de combustion
types: 720-1000°C (1)

Temps de s§our type:
0,5-0,75 secondes (9)

Températures de combustion
types: 320-450°C (1)

Temps de s§our type:
0,5-0,75 secondes (9)

98 % (2,9,4)

98 % (2,9,4)

Technologies de
récupération

Biodégradation

Assurer une teneur adéquate en
humidité, déments nutritifs,
oxygene, pH, source
ddimentation continue

80 % (1)

Adsorption

Asaurer ladisponibilité dune
quantité adéguate de charbon
activé de haute qudité le
refroidissement et lafiltration du
flux gazeux darrivee la
régénération des lits de charbon
avant leur saturation

(9)

95 % (2,10,4)

Filtres condensateurs
au charbon

Asaurer ladisponibilité dune
quantité adéguate de charbon
activé de haute qudité la
régénération des lits de charbon
avant leur saturation

(9)

95 % (2,10,4)

Filtre condensateur

Temps de s§jour adéguat et bon
refroidissement

85 % (2,10)
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5.9

5.10

5.11

Conformément a la section 5.8, I'équation suivante doit ére utilisée pour démontrer la conformité,
pour I'ensemble de l'ingtalation, en fonction de I'objectif de réduction démission de COV applicable
éabli sdon lasection 4:

Fraction caculée de la

guantité de référence de COV = ((SQERy) + .... + (SQER))))
non controlés
Ou: SQER, = somme des quantités de référence des matieres premiéres pour une

presse ou chaine dimpresson “x” dans une ingdlation, y compris
celles réduites par I'application des facteurs d'émission, conformément
alasection 5.7, exprimée en tonnes par année, et

Lorsgue plus dun facteur d'émission énonce aux tableaux 2, 3 et 4, ou caculé d'gpres les vaeurs EC
et EDDE énonceées aux tableaux 5 et 6, sapplique a une vaeur de référence de COV des matieres
premiéres, appliquer, ala valeur dga réduite, les facteurs de maniére siquentielle en commencant par
ceux reldifs ala subdtitution de matiéres premiéres, indiqués par un astérisgue dans les tableaux, puis
les facteurs des options de captage et de contrle.

Aux fins de la section 5.8, des facteurs d'émission, vaeurs EC et EDDE, pour des options de controle
supplémentaires ou conditions d'exploitation non comprises dans les tableaux 2 a 6, peuvent ére
caculés et appliqués a une valeur de référence de COV des matiéres premieres, ol I'efficacité globae
dépuration (EGE) du systéme a &é démontrée a la satisfaction de l'autorité de réglementation
compétente, al'aide de laformule suivante :

FEow = 100 - (ECe * EDDEy)
1 00 _____________
Ou:
FE, = facteur d'émission calculé pour I'option de contrdle en question;
EC,, = EC cdculée pour I'option de contréle en question; et
EDDE, = EDDE calculée pour I'option de contrdle en question.
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5.12

5.13

5.14

S jamasil y avait litige concernant I'exactitude d'un facteur d'émission énoncé aux tableaux 2, 3 et 4
ou d'une vaeur EC ou EDDE énoncée aux tableaux 5 et 6 pour une option de contréle donnée, soit
par le propriéare ou l'exploitant dune inddlaion ou l'autorité de réglementation responsable,
I'efficacité globde d'épuration (EGE) pour le systéme d'épuration en question pourra ére éablie par
une vérification rédle et le facteur démisson correspondant caculé al'aide de laformule énoncée ala
section 5.11 du présent Code. Dans de tels cas, le facteur démission caculé doit étre utilisé aux fins
delasection 5.8.

Aux fins de la présente section, quand une vérification des emissions est effectuée, les méthodes et
protocoles de vérification énonceés a la Partie 111 du présent Code, ou toute autre méthode de
verification équivaente généraement reconnue, doivent étre utilisés pour produire les données utilisées
dans les équations précisées pour démontrer laconformité.

Lorsque la conformité au présent Code a éé démontrée, le propriétaire ou l'exploitant dune

ingdlaion doit maintenir les systémes et I'équipement conformes aux normes de conception et
dexploitation.
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PARTIEIIl Consignation et méhodes de vérification

6.1

6.2

7.1

Consggnation

Sous réserve de la section 6.2, toute personne qui posséde ou exploite une ingtdlation doit conserver,
pour une période d'au moins trois ans, toutes les données et I'information nécessaires démontrant que
les exigences du présent Code sont satisfaites, sous une forme qui permettra la revue par les autorités
environnementales compétentes. De tels dossers peuvent se composer, mais sans sy limiter, de ce
qui suit

6.1.1 Dossers utilisés pour éablir I'exemption d'une ingtdlation a I'application du présent Code, ou
parties du Code, conformément aux sections 1.2, 3.4 et 3.7,

6.1.2 Dossers sur lesquels sont basés la détermination et 1'éablissement des quantités de référence,
conformément alasection 3;

6.1.3 Dosserset caculs utilisés pour déterminer la conformité aux objectifs de réduction démission
de COV énoncés ala section 4, conformément au paragraphe 5.5 (b);

6.1.4 Dates et quantités d'opérations de récupération de solvant entreprises, y compris la mise au
rebut et la teneur en solvant estimée des boues.

6.1.5 Dossers comportant les données de mise au rebut de solvants usés, boues, chiffons utilisés et
vétements contamineés résultant de I'exploitation del'ingalation .

6.1.6 Dossers e documentation des vérifications e mesures effectuées pour démontrer la
conformité aux objectifs de réduction démisson de COV énoncés a la section 4,
conformément au paragraphe 5.5 (8), et pour éablir les facteurs démisson nouveaux ou
révisés, conformément aux sections 5.12 et 5.13.

6.1.7 Dossers rddifs a la maintenance des systemes et équipement, conformément a la section
5.14.

S| peut ére démontré que, al'aide d'un bilan massique ou autre moyen pratique, la moyenne sur trois
années des taux démisson de COV de l'indalation est inférieure & 1 000 kilogrammes par année,
seuls les dates, les quantités et les types des matieres premiéres, solutions de nettoyage et déchets
contenant des COV et entrant dans I'ingtdlation ou la quittant doivent ére consignés.

M éthodes de vérification
Les méhodes de véification mentionnées a I'annexe G, ou des méhodes réputées produire des

résultats equivaents, doivent étre utilisées aux fins du présent Code. Plus précisement :

7.1.1 Sous réserve de la sous-section 7.1.2, la méthode 24 de I'EPA doit étre utilisée comme
méthode de référence ou pour déterminer lateneur en COV de toutes les matiéres premiéeres
et toutes les solutions de nettoyage et déchets contenant des COV qui entrent dans
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1.2

l'ingtalation ou la quittent lorsgue des vaeurs certifiées par le fournisseur ou I'agent ne peuvent
étre obtenues,

7.1.2 Aux fins delasous-section 7.1.1, laméthode 24A de I'EPA doit ére utilisée pour les matieres
premiéres contenant des COV dans le procédé dimpression héliogravure pour publications;

7.1.3 Les méthodes 25 et 25A de I'EPA, conformes aux modificaions du guide “Document
Guidance’ cité en référence, doivent ére utilisées pour déterminer la teneur en COV des
effluents gazeux traités et non tratés rgjetés,

7.1.4 Laméhode SIMDUT, daprés laregle 1171, doit ére utilisée pour déterminer la pression de
vapeur d'une solution de nettoyage.

La mesure de la vitesse d'aspiration moyenne doit ére effectuée pardldement au plan de I'ouverture
d'une enceinte &anche ou d'une hotte ouvrant al'aide d'un anémomeétre a thermistor d'une précision de
plus ou moins 2 pieds par minute e dun éadonnage recommandé par The Nationd Inditute of
Standards and Technology.
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PARTIEIV Equipement recommandé, directives d'exploitation et formation

8.

Evaluation des matiéres premiéres et solutions de nettoyage de rechange

Toute personne qui possede, exploite ou congoit une ingtalation doit :

8.1

8.2

8.3

9.

Evauer la faisabilité technique et économique de I'utilisation de matiéres premiéres & faible teneur en
composés organiques volatils (COV) pour diverses opérations au sein de l'ingdlation tout en
répondant aux normes et exigences d'homologation des produits applicables.

Evauer le degré de nettoyage requis et la faisabilité technique et économique quant a l'emploi
d'équipement et de techniques de nettoyage de rechange pour réduire les émissons de COV des
diverses opérations au sain de l'instalation tout en maintenant la qualité des produits et en respectant
les normes du milieu de travail.

Evauer la faisabilité technique et éoonomique de I'emploi de solutions de nettoyage agueuses,
émulsves et fablement volailes dans I'ingtdlation.

Systemes de gestion et directives d'exploitation

Toute personne qui possede ou exploite une ingtalation doit :

9.1

9.2

10.

Développer et mettre en cauvre des systeémes de gestion, pour chague opération distincte, qui integrent
des critéres de santé, de sécurité et d'environnement dans chaque aspect de la conception et de la
fabrication de I'équipement aing que dans I'exécution des opérations de fabrication, y compris le
recyclage et lamise au rebut de solutions de nettoyage et déchets contenant des COV. Plus de détails
aur les caractérigtiques des systemes de gestion sont donnés al'annexe F.

Rédiger, et afficher dans un endroit accessible et visble en milieu de travail, des directives et exigences
d'exploitation, englobant les exigences du présent Code et couvrant tous les aspects des opérations de
l'ingtalation, y compris les opérations usudles, lamise en route, |'arrét, la conservation des solvants, la
Segrégation des solvants et de I'encre, la filtration des solvants, la récupération des solvants, les
ingpections et |'entretien de routine, le nettoyage et la maintenance de I'éguipement, le confinement et la
récupération des déversements et lamise au rebut des déchets contenant des COV.

Equipement de base

Toute personne qui possede ou exploite une ingtalation doit :

10.1 En plus de se conformer aux dispositions des sections 8 a 10, Sassurer que, pour les nouveles

ingalations :

10.1.1 Les tuyaux, soupapes et raccords en contact avec des matieres contenant des COV sont
soudés ou bridés a l'aide de joints étanches compatibles avec la matiére contenant des COV
et du plus petit diamétre possible, conformément a des méhodes d'exploitation sires et
efficaces.
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10.2

11.

111

12.

10.1.2 A I'exception des soupapes A bille, les autres soupapes en contact avec des matiéres
contenant des COV ont des axes de retenue ou captifs qui permettent un serrage ou
remplacement en ligne de la garniture d'éanchéité ou des digphragmes en cas de fuite.

10.1.3 Lespompes en contact avec des matiéres contenant des COV sont munies de doubles
joints mécaniques éanches ou I'équivdent.

Quant aux indalations exigtantes qui utilisent des matieres contenant des COV, subtituer ou ingtdler,
des que I'occasion se présente et quand cela peut sefaire en toute securité, des tuyaux, soupapes
et raccords soudés ou bridés, du plus petit diamétre possible, conformément & des méthodes
dexploitation sires et efficaces, al'aide de joints é&anches compatibles avec les matiéres contenant
des COV en question, pour des joints filetés. S des raccords filetés sont conservés, éviter dutiliser
une péte lubrifiante et remplacer par des pétes a base de graphite ou de glycérine ou des produits
synthétiques compatibles avec les matieres contenant des COV en question. En outre, les soupapes et
pompes a faible émisson, décrites aux sous-sections 10.1.2, et 10.1.3, doivent étre utilisées ala place
de I'équipement existant 9 cela est possible.

I nspection et surveillance

En plus des dispositions gpplicables des sections 8 & 10, toute personne qui possede ou exploite une
ingdlation doit :

11.1.1 Asaurer quelesdirectives d'exploitation décrites ala section 9.2 sont suivies,

11.1.2 Inspecter |'équipement et la tuyauterie connexe sur une base mensudle pour vérifier sil y ades
fuites et remplacer immédiatement toutes les piéces défectueuses.

11.1.3 Déveopper e mettre en cauvre un systeme qui décdle, récupére et minimise les émissons des
matieres et solvants contenant des COV qui sont accidentellement déversés au cours de
I'exploitation dune inddlation.

Stockage et manutention des solvants

Sous réserve de la section 1.3, pour minimiser la perte de solvants contenant des COV, toute personne qui
possede ou exploite une instalation doit Sassurer que :

121

12.2

Les réservoirs de stockage de solvant en vrac d'une capacité supérieure & 1 000 litres sont munis de
cequi uit :

12.1.1 évents de conservation a pression vacuomeétrique qui réduisent les pertes de vapeur
résultant de la“respiration” du réservoir causée par des changements de température;

12.1.2 tuyau de remplissage submergé en permanence; et

12.1.3 cuvettes et systeme de confinement des candisations dont |a capacité peut contenir les
déversements ou fuites avant |'évaporation du solvant.

L'air comprimé n'est pas utilisé pour transférer |e solvant d'un contenant aun autre.
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12.3

12.4

125

12.6

12.7

12.8

12.9

13.

131

13.2

14.

14.1

L'emploi de gaz inertes comprimés pour transférer le solvant d'un contenant & un autre est limité aux
conditions précisées al'article 4.4.10.6 du Code nationd de préventions des incendies du Canada.

Le solvant n'est pas transféré en e versant ou le projetant dans des bacs ou des seaux non couverts.
Le solvait transféré a partir de barils et livré au moyen dune pompe manudle ou motorisée
raccordée ala bonde du baril qui I'améne au moyen d'une conduite de déchargement submergée dans
le récipient de réception.

Les bondes des barils vides ou presque vides sont remplacées sans déla gores le retrait du solvant.

Le solvant transféré a partir dun wagon-citerne ou d'un camion-citerne dans des réservoirs de
stockage est amené au moyen d'une prise qui et submergee sous le niveau liquide du solvant dansle
récipient de réception.

Les tuyaux ou conduites de transfert sont complétement vidangés dans un récipient couvert et sont
bouchés immédiatement gprés le trandfert al'aide de raccords rapides positifs du type Kamlok

Des contenants distincts, munis de couvercles, sont fournis pour le stockage de solvant propre et de
solvant usé.
Manutention et mise au rebut des déchets

Pour minimiser les émissons de COV dans I'atmospheére, toute personne qui possede ou exploite une
ingalation doit sassurer de ce qui suit :

13.1.1 Lesolvant usé et les boues sont stockés dans des contenants couverts jusqu'a ce
qu'ils soient repris pour récupération ou mise au rebut.

13.1.2 Lessolvants uses de différents types sont separés et clairement identifiés.

13.1.3 Lesboues d'un systéme de récupération de solvant ne contiennent pas plus de 20 pour
cent de solvant organique voltil.

13.1.4 Les solvants usés destinés & la récupération contiennent au moins 40 pour cent de COV.
Classer le solvant ust et le solvant contenant des boues comme déchets dangereux, a moins de
recommandations spécifiques contraires émises par les autorités compétentes. Les manipuler et les
mettre au rebut conformément aux exigences fédérdes, provincides et locaes qui sappliquent.
Nettoyage par essuyage et général

Sous réserve de la section 1.3, et en plus des exigences générales gpplicables énoncées aux sections 8

a 13, toute personne qui possede ou exploite une indalation qui emploie des solutions de nettoyage
contenant des COV, dont la quantité totale excéde 1 000 litres par année, doit prendre les moyens de
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15.

151

minimiser la quantité de solvant utilisé en gppliquant une des techniques suivantes ou plus ou dautres
techniques tout auss efficaces:

14.1.1 Utiliser des méthodes mécani sées ou automatiques pour nettoyer ou débarrasser
I'équipement et les outils de I'excédent de matieres premieres avant le nettoyage find;

14.1.2 Utiliser le moins de solvant possible. Pour y ariver, singpirer decestechniques:

@ utiliser un contenant fermé de distribution de solvant aux postes detravail, tedd - qu'un
bidon a plongeur ou bidon de sécurité dont le bec verseur est doté d'un couvercle  a
ressort.

(b) réduire lataille des chiffons utilisés pour appliquer le solvant de nettoyage; et

(© limiter la quantité quotidienne de solvant utilisée par employé pour que chacun
Se sente responsable de la quantité utilisee;

14.1.3 Placer les contenants de solvant de nettoyage a couvercle a fermeture automatique pres des
presses pour minimiser les déversements et égouttements durant e nettoyage des outils et
réutiliser ce solvant jusqu'a ce quil soit trop contaminé pour nettoyer efficacement.

14.1.4 Demander aux travailleurs de porter des gants ou d'appliquer des crémes protectrices
pour réduire le lavage personnel.

14.1.5 Entreposer les chiffons contamineés utilisés pour e nettoyage par essuyage dans des
contenants a fermeture a ressort ou automatique jusqu'a ce que tout solvant résdud soit
récupére.

14.1.6 Essorer ou centrifuger les chiffons sdes pour récupérer le plus de solvant possble
immeédiatement gores utilisation; entreposer sans déa les chiffons, doublures de gants et
vétements encore contaminés dans des contenants a fermeture automatique avant denvoyer a
lablanchisserie ou de mettre au rebut.

14.1.7 Entreposer le solvant récupéré dans des contenants a fermeture automatique jusqu'a
ce quil soit transféré dans des barils aux fins de récupération finae ou mise au rebut.

14.1.8 Utiliser des techniques de blanchisserie ou de mise au rebut qui minimisent les émissons de
COVv.

Formation

Le personnel affecté aux opérations doit recevoir une formation et des directives rdatives a la securité,
alasanté au travail et aux aspects environnementaux, en fonction de leurs responsabilités. Les aspects
abordés doivent couvrir :

0 Lathéorie, les caractéristiques et la vaeur des systémes de gestion

o] Les lois e reglements redtifs a la santé, la sécurité et I'environnement qui sappliquent, y
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compris ceux qui régissent I'éiquetage SIMDUT, les déversements, les urgences et leur
signdisation, lamanutention des solvants et des déchets et |la mise au rebt.

o] Tous les aspects applicables du présent Code, dont :
équipement recommandé et directives d'exploitation
- stockage et manutention des solvants
- manutention et mise au rebut des déchets
- consignation
- méthodes de vérification

0 Toutes les méthodes et directives d'exploitation qui Sappliquent, dont :

- opérations usudles, y comprisles listes de vérification quotidienne

- entretien régulier

- conservation et entretien des solvants

- nettoyage et entretien de I'équipement lié au procéde, y compris les directives de
SEcurité et exigences de consignation des données relatives a ces activités

- confinement et récupération des déversements

- manutention et mise au rebut des déchets
mise en service et hors service de I'équipement lié au procédé et des  dispostifs

d épuration des émissons

0 M éthodes de vérification et procédures

o] Limites dexpostion en milieu de travall & emploi d'équipement de surveillance e de
protection personnelle
o] Avantages de I'application du présent Code

Autres sources dinformation :
- organismes de réglementation environnementale provinciaux et fédéraux
- organismes de santé et sécurité au travail provinciaux
- fournisseurs de matiéres premiéres
- associations professonnelles nationdes et provinciaes
- fournisseurs d'équipement et leurs associations, p. ex., ASTM (société américaine dessal de
matériaux)
- information dans les annexes du présent Code
- bibliographie annexée au présent Code.
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Annexe A Listedesmembresdu groupe detravail del'imprimerie commerciale et industrielle

Jm Armgrong Crown Cork and Seal Canada Inc.

Benoit Brasseur Imprimeries Quebecor inc.

Régent Brosseau Communauté urbaine de Montréd
Domingo Chan Encres Flint du Canada

Jm Farmer Ontario Printing and Imaging Association
Douglas Groff Association canadienne de l'imprimerie

Tim Leah (Présdent) Environnement Canada, bureau nationd de la prévention de la pollution
Martin LecoursMinistére de I'Environnement et de la Faune, Québec

Paul Murray AT Pladtics

Bill Neff Consultant

Steve Neville Ministére de I'Environnement et de I' Energie, Ontario
Paul Plotz Canadian Genera-Tower Ltd.

Barrie Porteous Sun Chemica

John Prinsen Environnement Canada, bureau nationd de la prévention de la pollution
Desmond Sweeney ~ Genpak

John Thompson Sunworthy Wallcoverings

Bob Vandrish Multipak Ltd.

Paul Van Leeuwen AT Padtics

Bruce Walker STOP

Thomas Warlick Graphic Packaging Corp.
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Annexe B Calculs deréférence (section 3)
Annexe B - 1 Exemplesde calcul de quantités de COV non contrdlés (section 3.1)

Exemple 1.

ABC Printing Inc. exploitdent 3 presses offset au 31 décembre 1997. L'ingdlation utilise I'information de ses
sarvices d'approvisonnement et d'expédition pour déterminer les quantités nettes actueles (1997) de COV
non controlés de l'ingtalation pour les catégories de matiéres premieres, puis pour I'ensemble de l'ingtdlation :

Encres = 180 tonnes par années
Systémes de mouiillage = 400 tonnes par année
Enduits = 20 tonnes par année
Solutions de nettoyage = 55 tonnes par année

Quantité de COV non controlés 655 tonnes par année

Exemple 2:

Zebra Packaging Inc. possede des chaines dimpression hdlio et flexo dans son ingdlation. Elle déermine les
quantités nettes actudlles (1997) de COV non contrdlés pour les catégories de matiéres premieres, puis pour
I'ensemble de I'ingdlation :

Encres = 800 tonnes par année

Adhésfs = 400 tonnes par année

Enduits = 700 tonnes par annee

Solutions de nettoyage = 750 tonnes par année

Quantité de COV non contrélés 2650 tonnes par année
Exemple 3:

Lulu Images Inc. est une petite imprimerie sur commande possédant une seule presse offsat a feuilles. Elle
détermine les quantités nettes actuelles (1997) de COV non contrélés pour les catégories de matieres
premieres, puis pour I'ensemble de l'ingalation :

Encres = 10 tonnes par années
Sysemes de mouillage = 12 tonnes par année

Enduits = 10 tonnes par année
Solutions de nettoyage = 8 tonnes par année
Quantité de COV non contrélés 40 tonnes par année
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Annexe B - 2 Exemplesde calcul de quantités deréférence de COV non contr6lés
(sections 3.2 et 3.3)

Exemple 1.

La quantité actuelle (1997) de COV non contrélés dABC Printing Inc. de 655 tonnes par année est auss
éevée que cdle des trois derniéres années. Normaement, la quantité de référence de COV non contrdlés de
l'ingtallation devrait étre de 655 tonnes par année.

La société a cependant modifié le systéme de mouillage de sa presse coldset en 1994, en remplacant la
solution de mouillage a I'AIP par un substitut dacool. Le changement, toujours en vigueur, aréduit la quantité
de COV des matiéres premiéres du systéme de mouillage de la moitié, passant de 180 tonnes a 90 tonnes par
année. Par conséquent, la quantité de COV pour cette presse coldset ainsi que la quantité de COV non
contrélés pour l'ingalation dans I'ensemble ont éé réduites de 90 tonnes par année. Le volume de produits
imprimés et demeuré inchangé a un million de tonnes par année.

Selon la section 3.3, la quantité de référence de COV non contrdlés peut étre rgjustée pour tenir compte des
mesures de réduction antérieures :

QCOVNC = 655 tonnes par année
QNCPRP = (655+(180-90))/1,000,000 = .745* 107
QNCPRC = 655/1,000,000 = .655* 10°

Quantité de COV non controlés = (655 x .745)/.655 = 745 tonnes par année
rgustée

Selon la section 3.3, les quantités de référence de COV par presse et |es quantités de référence de COV des
matieres premieres de la presse concernée e dautres quantités de référence doivent étre rgustées en
conséquerce. Cette opération est nécessaire pour que, dans le calcul des objectifs de réduction d'émission de
COV e I'éablissement de la conformité aux sections 4 et 5, une ingalation ne soit pas pénalisée pour des
mesures de réduction démisson de COV qu'dle a prises récemment. Etant donné que dans cet exemple le
changement total de la quantité de COV non controlés de I'ingdlation résulte dune modification du systeme
de mouillage de la presse offsat 2, la quantité de référence de COV des matieres premiéres de la presse offset
2 pour le systeme de mouillage doit &re augmentée par la différence entre la quantité de référence rgjustée de
COV non controlés et la quantité actuelle (745 - 655) ou 90 tonnes par année. La quantité rgustée est (90 +
90) ou 180 tonnes par année, it la quantité avant lamise en cauvre du changement. De méme, la quantité de
référence de COV pour la presse offset 2 doit &tre augmentée de 90 tonnes par année.
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Annexe B - 2 Exemples de calcul de quantités deréférence de COV non contrdlés (suite)

Exemple 2:

La quantité actuelle de COV non contrélés de Zebra Packaging Inc. est de 2 650 tonnes par année. Les
affaires ont diminué récemment, e, par consequent, I'emploi de matieres premiéres. L'ingdlation condate
d'apres ses dossiers que ses quantités de COV non contrdlés pour les trois dernieres années sont |es suivantes

1995 2 750 tonnes par année
1996 2 900 tonnes par année
1997 2 650 tonnes par annee

Selon lasection 3.2, la quantité de référence de COV non contrdlés de l'ingtalation séléve a2 900 tonnes par

année. Les quantités de référence de COV des matiéres premieres et les quantités de référence de COV par
presse sont celles qui sont en vigueur pour I'année civile de 1996.

Exemple 3.
Laquantité actuelle (1997) de COV non contrdlés de Lulu Images Inc. de 40 tonnes par année est la plus

élevée destrois derniéres années. La quantité de référence de COV non controlés de I'ingtalation est donc de
40 tonnes par année
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Annexe B - 3 Exemplesde calcul pour répartition des matiéres premiéeres
(sections 3.5 et 3.8)

Exemple 1.

Selon ses dossiers, ABC Printing Inc.a réparti la quantité de référence autorisée de COV non contr6lés de
(745 tonnes par année) entre ses 3 presses en service, en prenant soin de ventiler la quantité de COV retenus
dans les chiffons immédiatement apres le nettoyage a partir du total de la catégorie solutions de nettoyage. Les
guantités de référence de COV des matieres premieres, en tonnes par année, ont été déterminées comme suit

Solutions de nettoyage
Syseme de Nettoyage Retenues dans les
Encres mouillage Enduits généra chiffons  Totd
Offset 1 (heats=t) 100 300 20 10 430
Offset 2 (coldset) 60 (90+90)° 5 5 250°
Offst 3 (fauilles) 20 10 20 8 7 65
Totd 180 490 20 33 22 7452

Les quantités de référence de COV par presse sétablissent comme suit :

Offset 1 (heatst) 430 tonnes par année
Offset 2 (coldset) 250 tonnes par année
Offst 3 (fevilles) 65 tonnes par année

Quantité deréférence 7452 tonnes par année
de COV non controlés
rajustée

2 Indique une quantité rgjustée (section 3.3)
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Annexe B - 3 Exemplesde calcul pour répartition des matiéres premiéres (suite)

Exemple 2:

Selon ses dossiers, Zebra Packaging Inc. aréparti 1a quantité de référence de COV non controlés (2900
tonnes par année) entre ses chaines dimpression rotogravure et flexographique en prenant soin de ventiler la
quantité de COV retenus dans |es chiffons immeédiatement gpres le nettoyage a partir du total de la catégorie
solutions de nettoyage. Les quantités de référence de COV des matieres premiéres, d'gpres I'année civile

1996, en tonnes par année, ont éé déerminées comme it :

Solutions de nettoyage
Syseme de Nettoyage Retenues dans les
Encres mouillage Enduits généra chiffons  Totd
Roto 1 650 400 450 350 175 2025
Flexo 1 250 350 175 100 875
Total 900 400 800 525 275 2900

Les quantités de référence de COV par presse sétablissent comme suit :

Roto 1 2 025 tonnes par année
Flexo 1 875 tonnes par année
Quantité de référence 2 900 tonnes par année

de COV non contrblés

Exemple 3.

Lulu Images Inc. détermine que sa moyenne sur trois années des taux démission de COV est de 32,5 tonnes
par anée. Elle sait que salimite démission de COV sera de 25 tonnes par année. Lulu Images ne peut pas
étre exemptée de la répartition des matiéres premieres (section 3.4). Cependant, comme l'ingtdlaion n'a
gu'une presse, le processus de répatition et smple, c-a-d. que les quantités de référence de COV des
matiéres premieres sont les mémes que les quantités nettes de COV non contrélés pour les diverses caégories
de matieres premieres, al'exception de la quantité de COV retenus dans les chiffons de nettoyage qui doit étre

ventilée comme suit ;

Solutions de nettoyage
Syseme de Nettoyage Retenues dans
Encres mouillage Enduits généra les chiffons  Totd
Offset 1 (Feuilles) 10 12 10 4 4 40

La quantité de référence de COV par presse et la quantité de référence de COV non contrdlés pour
I'ensemble de I'installation sont toutes deux de 40 tonnes par année.
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AnnexeC Exemples de calcul pour déterminer les objectifs de réduction d'émission de COV
(section 4)

Exemple 1.

Comme ABC Printing Inc. utilise différents procédés dimpression, elle doit limiter les émissons de COV
rédles ou caculées a une quantité inférieure ou égde a 25 tonnes par année (sous-section 4.1.1), ou ala
somme des fractions autorisées en poids des quantités de référence de COV par presse (paragraphe 4.2 (b)),
selon le plus deve destaux (section 4.1).

D'apres les quantités de référence par presse éablies précédemment (Annexe B-3, Exemple 1), et les
fractions autorisées de la colonne 2 du Tableau 1, k fraction autorisée de la quantité de référence de COV
non contrélés pour l'ingalation se calcule comme suit :

Quantités de )
référence de COV Elément de
par presse Fraction autorisée I'objectif de réduction
Offset 1 (heats=t) 430 0,10 43
Offset 2 (coldset) 250° 0,30 75
Offsat 3 (feuilles) 65 0,30 19,5
Totd : 745° 137,5

tonnes par année

Les deux objectifs de réduction démission de COV possbles de l'ingtalation sont soit 25, soit 137,5 tonnes
par année. Dans ce cas, le chiffre de 137,5 tonnes par année et le taux le plus éevé et cdui qui Sapplique
comme objectif de réduction démission de COV (section 4.1).

Exemple 2

La limite démission de COV pour Zebra Packaging Inc. est identique a celle JABC Printing Inc., soit 25
tonnes par année. Etant donné que les procédés dimpression sont différents, les fractions autorisées tirées de
lacolonne 2 du Tableau 1 différeront ains que I'objectif de réduction caculé:

% Indique une quantité rajustée (Section 3.3).
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AnnexeC Exemples de calcul pour déterminer les objectifs de réduction d'émission de COV

(suite)
Quantités de )
référence de COV Elément de

par presse Fraction autorisée I'objectif de réduction
Roto 1 2025 0,10 202,5
Fexo 1 875 0,10 87,5
Totd : 2900 290
tonnes par année

Les deux objectifs de réduction démission de COV possiles de l'ingtdlation sont soit 25, soit 290 tonnes par
année. La vaeur 290 tonnes par année éant le taux le plus devé, cest celle qui sapplique pour déterminer
I'objectif de réduction démission de COV de l'ingdlation.

Exemple 3.

La limite démisson de COV pour Lulu Images est la méme que pour ABC et Zebra Packaging, soit 25
tonnes par année (paragraphe 4.2.(a)). Cependant, parce que l'ingtalation n'utilise qu'un procédé d'impresson
(offset feuilles), la fraction autorisée de la quantité de éférence de COV de l'ingtallation peut étre tirée
directement delacolonne 2 du Tableau 1, et la vaeur calculée comme suit : 40*0.30 = 12 tonnes par année.

Les deux objectifs de réduction démission de COV possibles de I'ingtalation sont soit 25, soit 12 tonnes par
année. Dans ce cas, contrairement a ABC Printing et a Zebra Packaging, lalimite démission de COV de 25
tonnes par année est le taux le plus devé et devient aing |'objectif de réduction démission de COV de
l'ingtallation
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Annexe D Exenples de calcul de conformité (section 5)

Exemple 1.

L'objectif de réduction démission de COV d/ABC Printing Inc. et de 137,5 tonnes par anée. Mémesd la
presse offset 1 (heatset) et équipée d'un sécheur avec incinérateur, I'équipement est ancien et utilisé
partiellement. La température de combustion est basse, habituellement seulement 1000 °F. La composition
des solutions de mouillage sont les suivantes : presse offsat 1 - 20% AIP; offset 2 - subgtitut dacool - 10%
COV (te quil est appliqué); dfset 3 - 10% AIP. L'ingdlation utilise seulement des solutions de nettoyage
hautement volatiles et les enduits sont & base de solvant. D'gpres les facteurs démission et |es efficacités types
destableaux 2 a5 et les quantités de référence de COV des netiéres premieres énoncées al'annexe B - 3, le
taux démission réd caculé est déterminé comme suit

Calcul du taux d'émission de COV

Catégorie de Quantitésde référence  de Emission de
matiéres premieres COV_des matieres premieres Facteur démisson COV des mat.
premiéres
Offset 1 Encres
Retenues dans le support 100 0,8 {80}*
Captage et controle EC =75%
EDDE = 95%
EGE=713
{80}* Facteur E=.287 23
Systeme de mouillage
Acheminé jusgu'aux sécheurs300 0,5 150
Solutions de nettoyage 30 1,0 30
Offset 2 Encres
Retenues dans le support 60 0,05 3
Systéme de mouillage 180° 0,5 90°
Produits de nettoyage 10 1,0 10

Vaeur provisoire de COV provenant des matiéres premieres, sous réserve de I'application d'un facteur
d'émission supplémentaire (Section 5.10) et, par conséguent, non compris dans les quantités totales.
®  Indique une quantité rajustée (Section 3.3).
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Annexe D Exemples de calcul de conformité (suite)

Offset 3 Encres

Retenues dans le support 20 0,07 14

Systéme de mouillage 10 1,0 10

Enduits

Retenus dans |e support 20 0,07 14

Solutionsde nettoyage 15 1,0 15
Total 745 333,8’

Actudlement, ABC Printing Inc. n'est pas conforme puisque son taux démission de COV caculé
(333,8 t/an) excede son objectif de réduction (137,5 t/an).

Pour se mnformer, I'ingdlation prévoit rénover le sécheur et oxydeur thermique de la presse offset 1 pour
obtenir une EGE de 98 pour cent. L'AlP contenu dans la solution de mouillage sera ramené a 3 pour cent et
le systéme refroidi. Les COV de la solution de mouillage de la presse offsat 2 seront ramenés a5 pour cent.

Catégorie de Quantitésde référence  de Emisson de
matierespremigres COV des matiéres premieres Facteur démisson COV des mat.
premieres

Offset 1 Encres

Retenues dans |e support 100 0,8 {80}°
Captage et contrble EGE =98,0
{80}° FacteurE=0,02 1,6

Systeme de mouillage

Limiter AIP/Refroidir 300 (1-(20-3)/20)*0,56

Solution de movillage FacteurE=0,084 {25,2}°

Acheminé aux sécheurs{ 25,2} ° 0,5 12,6

Solutions de nettoyage 30 1,0 30
Offset 2 Encres

Retenues dans le support 60 0,05 3

Systéme de mouillage 180’ 0,5 {90}’

COV réduits dansla {90}°7 (1-(10-5)/10)

solution de moillage Facteur E=0,5 45’

Solutions de nettoyage 10 1,0 10
6 Vaeur provisoire de COV provenant des matieres premieres, sous réserve de I'applicaiton d'un facteur

d'émission supplémentaire (Section 5.10) &, par conséquent non compris dasn les quantités totales.

! Indique une quantité rgjustée (Section 3.3).
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Annexe D Exemples de calcul de conformité (suite)

Offset 3 Encres

Retenues dans le support 20 0,07 14

Systéme de mouillage 10 1,0 10

Enduits

Retenus dans |e support 20 0,07 14

Solutions de nettoyage 15 1,0 15
Totd 745’ 1307

Ces changements raménent ABC Printing en conformité, autrement dit le taux démisson des COV calculé
(130 t/an) est inférieur & son objectif de réduction de 137,5 tonnes par année.

Exemple 2:

Zebra Packaging Inc. rejette actuellement tous ses effluents contenant des COV dans |'atmaosphére. Son taux
démisson de COV et donc identique a la quantité de COV non contrélés, a I'exception des quantités
minimes de COV retenues dans le support. Le support imprimé sur la presse flexo 1 est du papier et celui sur
la presse hdlio 1 et du plastique (non poreux). L'ingtalation et actuellement en état ce non-conformité
puisque son taux actuel d'émission de COV (2 650 tonnes par année) se situe bien au-dela de son objectif de
réduction démission de COV de 290 tonnes par année.

Pour se conformer, I'ingtdlation prévoit :

o] Changer la moitié de ses encres flexo pour la presse 1 a des encres a base d'eau avec une
teneur en COV de 5 pour cent; les encres actuelles contiennent 70 pour cent de COV;

0 Réduire les émissions de COV provenant des adhésifs de la presse hélio 1 de 50 pour cent en
ingdlant une extrudeuse- contrecolleuse;

0 Réduire ses COV des opérations d'enduction de 50 pour cent sur sa chaine flexo 1 et de 30
pour cent sur sachaine hélio 1 en adoptant des enduits a base d'eau; et

0 Ingaler des contenants a couvercles a ressort pour les chiffons contaminés par le solvant
utilisé pour le nettoyage et de petites centrifugeuses pour récupérer une partie du solvant. Par
suite dentretiens avec son organisme de réglementation, une autre source de réduction de
COV aétéreevée, laréduction des émissons pendant e blanchissage.
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Annexe D Exemples de calcul de conformité (suite)

Calcul du taux d'émission de COV

Catégorie de Quantitésde référence  de Emission de
matieres premieres COV des matiéres premiéres Facteur démisson COV des mat.
premiéres
Roto 1 Encres
Retenues dans le support 650 1,0 650
Adhésifs 400 0,5 200
Enduits 450 0,7 315
Solutions de nettoyage 350 1,0 350
Retenues dans les chiffonrs 175 1,0 {175)®
Récupérées des chiffons ~ {175}° 0,7 122,5
Flexo 1 Encres
Retenues dans |e support 250 0.98 {245)8
Emploi dencresafable  {245/2)° 1 - (70-5)/70=0.07 8,6
teneur en COV {245/2}° 1,0 122,5
Enduits 350 0,5 175
Solutions de nettoyage 175 1,0 175
Retenues dans les chiffons 100 1,0 {100}°
Récupérées des chiffons {100} 8 0,7 70
Totd 2900 2188,6

Magré l'amdioration, Zebra Printing Inc. est encore loin de son objectif de conformité.

Pour corriger la situation, 'ingtalation envisage de recuellir les gaz du sécheur de la Roto 1, de couvrir les
bacs d'encre et de diriger tous les rgets de gaz polluants vers un dispositif d'oxydation thermique. Elle peut
auss passer des adhésifs a base de solvant (60 % de COV) a des adhésifs a base d'eau (10% de COV) sans
compromettre la qualité du produit. Enfin, aprés essais, ele constate qu'dle peut adopter des solutions de
nettoyage peu volatiles dans toute I'ingtalaion. Ces amdiorations conduiraient aux résultats suivants :

8 Vaeur provisoire de COV provenant des matieres premieres, sous réserve de I'application d'un facteur
d'émission supplémentaire (Section 5.10) et, par conséguent, non compris dans les quantités totales.
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Annexe D Exemples de calcul de conformité (suite)

Catégorie de Quantitésderé&érence  de Emission de
matieres premieres COV des matieres premieres Facteur démisson COV des mat.
premieres
Roto 1 Encres

Retenues dans le support 650 1.0 {650} °
Captage et contrble EC = 90%

EDDE = 99%

EGE=89,1

{650} ° Facteur E=.109 70,9

Adhésifs 400 0,5 {200} °
Adhésfsabasedeau {200}° 1 -(60-10)/60

Facteur E=0.167 334
Enduits 450 0,7 315
Solutions de nettoyage 350 0,3 105,0
Retenues dansles chiffons 175 0,3 {52,5}°
Récupérées des chiffons {52,5}° 0,5 26,3

Flexo 1 Encres
Retenues dans le support 250 0.98 {245} °
Emploi dencresafable  {245/2)° 1 - (70-5)/70=0.07 8,6
teneur en COV {245/2}° 1,0 122,5
Enduits 350 0,5 175
Solutions de nettoyage 175 0,3 52,5
Retenues dansles chiffons 100 0.3 {30}°
Récupérées des chiffons {30}° 0,5 15
Totd 2900 924,2

Les mesures envisagées ne suffisent pas a rendre l'ingtalaion Zebra Packaging Inc. conforme; autrement dit,
son taux d'émission de COV caculé (924,2 tonnes par année) dépasse son objectif de réduction démisson
de COV qui est de 290,0 tonnes par année. A lalumiére de ces faits et pour permettre plus de souplesse &
I'avenir, I'entreprise décide de congtruire une enceinte éanche autour de toutes ses presses et dacheminer les
effluents vers un nouve oxydeur cataytique.

Le cdcul pour cette option de controle est Smple et e taux d'émission de CVO cdculé est le suivarnt:

Annexe D Exemples de calcul de conformité (suite)

® Vaeur provisoire de COV provenant des matiéres premiéres, sous réserve de ' application d'un facteur
d'émission supplémentaire (Section 5.10) &, par conséguent, non compris dans les quantités totales.
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EC = 100 %; EDDE = 98 %; EGE = 98,0
Facteur E = 0,02

Emissions de COV caculées = 2 900*,02 ou 58 tonnes par année.

Ces mesures font en sorte que l'ingtalation est tout en fait en conformité.

Exemple 3.

Lagtuation actudle de Lulu Images Inc. quant ala conformité est la suivante :

Offset 1 Encres

Retenues dans |e support 10 0,07 0,7

Systéme de mouillage 12 1,0 12

Enduits

Retenus dans |e support 10 0,07 0,7

Solutions de nettoyage 8 1,0 8
Tota 40 21.4

Etant donné que l'instdlation se conforme d§a & I'objectif de réduction démission de COV qui est de 25
tonnes par année, aucune autre mesure n'est requise.

AnnexeD, page 6



Annexe E Exemplesde calcul par suite de modification et d'ajout

Exemple 1.

ABC Printing Inc. décide daméiorer Iégerement son instalation. La presse offset 3 sera remplacée par une
nouvelle presse a fevilles plus rapide, soit la presse offset 4, et un systéme automatique de lavage de blanchets
seraingdlé sur la presse offset 1. L'utilisation de solvant par le systéme automatique est estimée a 12 tonnes
par anée. L'inddlaion veut savoir comment ces changements influeront sur les exigences démisson.
(Conaulter I'annexe B - 3, exemple 1 pour connaitre les quantités de référence de COV des matieres
premiéres pour les presses offset 1 et 2). Etant donné que la presse offset 4 est un nouvel équipement, de
nouvelles quantités de référence de COV des matieres premieres et la quantité de référence de COV par
presse doivent étre établies pour cette presse (sous-section 3.9.2). Les nouvelles quantités sétablissent aing

Solutions de nettoyage
Syseme de Nettoyage  Retenues dans
Encres mouillage Enduits généra les chiffons Totd
Offsetl (heatset) 100 300 20 10 430
Offset 2 (coldset) 60  (90+90)" 5 5 2500
Offset 4 (feuilles) 80 80 50 15 12 237
Totd 240 5609 50 40 27 917%°

Etant donné que le total des quantités rajustées de COV non contrdlés ont augmenté considérablement, ABP
Printing inc. choidt de réviser ses quanittés de référence de COV par presse et la quantité de référence de
COV non contrélés pour I'ingdlation :

Offset 1 (heatset) 430  tonnespar anée
Offset 2 (coldset) 250"  tonnes par année
Offst 4 (feuilles) 237  tonnespar année
Quantité de référence 917" tonnes par année

rgjustée révisée de
COV non controlés

Comme la quantité de référence rgustée de COV non contrélés a changé, la fraction autorisée de cette
quantité changera auss et doit &tre caculée a nouveau :

191 ndique une quantité rajustée (section 3.3).
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Annexe E Exemples de calculs par suite de modification et d'ajout (suite)

Quantité de )
base de COV Elément de
par presse Fraction autorisée I'objectif de réduction
Offset 1 (heatset) 430 0,10 43
Offset 2 (coldset) 250" 0,10 75
Offset 3 (feuilles) 237 0,30 711
Totd : tonnes par année 917" 189,1

Les deux objectifs de réduction démission de COV possibles de l'ingalation sont soit 25, soit 189,1 tonnes
par année. Dans ce cas, le chiffre de 189,1 tonnes par année est le taux le plus éevé et correspond a
I'objectif de réduction démission de COV gpplicable (section 4.1).

La conformité et déterminée d'apres le cacul suivant :

Calcul du taux d'émission de COV

Catégorie de Quantitésde référence  de Emission de
matieres premieres COV des matieres premieres Facteur démisson COV des mat.
premiéres
Offset 1 Encres
Retenues dans le support 100 0,8 {80}*
Captage et contrble EGE= 98,0
{80} Facteur E=0,02 1.6
Systeme de mouillage
Limiter AIP/Refroidir 300 (1-(20-3)/20)*0,.56
solution de mouillage Facteur E=0,084 {25,2}12
Acheminer vers sécheurs {25,2} 2 0,5 12,6
Produits de nettoyage 18 1,0 18
Lavage de blanchets auto 12 0,85 10,2
Offset 2 Encres
Retenues dans le support 60 0,05 3
Systéme de mouillage 180™ 0,5 {90} 12
RéductiondesCOV dans {90} *-*2 (1-(10-5)/10)
lasolution de mouillage Facteur E=0,5 45
Solutions de nettoyage 10" 1,0 10"

1 1ndigue une quantité rajustée (Section 3.3).
12 Ve eur provisoire de COV provenant des matiéres premiéres, sous réserve de I'application d'un facteur
d'émission supplémentaire (Section 5.10) &, par conséguent, non compris dans les quantités totales.
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Annexe E Exemples de calculs par suite de modification et d'ajout (suite)

Offset 4 Encres

Retenues dans le support 80 0,07 5,6

Systéme de mouillage 80 1,0 80

Enduits

Retenus dans |e support 50 0,07 35

Produits de nettoyage (15+12) 1,0 27
Totd 917" 216,5™

Les changements maintiendraient ABC Printing non conforme, c.-a-d. le taux d'émisson de COV caculé
(216,5 t/an) excede I'objectif de réduction d'émission de COV qui est de 189,1 tonnes par année. Pour
corriger cette Stuation, et en raison de la satisfaction procurée par le systéme de refroidissement de solution
de mouillage sur l'offset 1, I'entreprise décide dingdler égdement un systeme de refroidissement de solution
de mouillage sur la nouvele presse (offset 4).

Cette ingdlation fait chuter I'émission de COV pour la catégorie de matiéres premieres systéme de mouillage
de I'offset 4 de 80 tonnes par année a 80* 0,56 = 44,8 tonnes par année. Aing, le taux démission de COV
caculé passe de 216,5 & 181,3 tonnes par année, ce qui raméne l'ingtdlation en conformité avec son objectif
de réduction démission de COV de 189,1 tonnes par année.

Exemple 2:

Les affaires reprennent, et Zebra Packaging décide dingaler une nouvelle chaine dimpression rotogravure,
roto 2. La Roto 2 seraingalée dans I'enceinte éanche. L'entreprise veut savoir comment cela influencera ses
objectifs de réduction démission de COV. (Consulter I'annexe B - 3, exemple 2 pour connaitre les quantités
de référence actuelles de COV des matiéres premiéres de laroto 1 et flexo 1). Etant donné que la Roto 2 est
un nouve équipement, de nouvelles quantités de référence de COV des matieres premiéres et la quantité de
référence de COV par presse doivent étre établies pour cette presse (sous-section 3.9.2), soit:

Solutions de nettoyage
Nettoyage  Retenues dans
Encres Adhésifs Enduits généra les chiffons Totd
Roto 2 900 100 600 200 100 1900

A l'side des quantités de référence actuelles de COV pour les presses roto 1 et flexo 1, les quantités révisées
de COV non contrélés sont :
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Annexe E Exemples de calculs par suite de modification et d'ajout (suite)

Roto 1 2025 tonnes par année
Roto 2 1900 tonnes par année
Flexo 1 875 tonnes par année

Quantité deréférence 4800 tonnes par année
révisée de COV non contrdlés

Pour déterminer ses nouvealx objectifs de réduction et exigences de conformité, les caculs suivants sont
effectués. Il sagit dune ingtalation mixte, donc le paragraphe 4.2 (b) sapplique :

Quantité de COV Elément de
par presse Fraction autorisée del'objectif de réduction
Roto 1 2025 0,10 200,5
Roto 2 1900 0,10 190,0
Fexo 1 875 0,10 87,5
Tota en tonnes par année 4800 480,0

Les deux objectifs de réduction démission de COV possibles pour I'ingtalation sont donc de 25 ou de 480,0
tonnes par année. Etant donné que le dernier chiffre représente le taux le plus devé, c'est la vaeur qui

sapplique.

Pour déerminer son taux de conformité, I'ingdlation effectue les caculs suivants gores avoir confirmé que la
capacité de son oxydeur cadytique est suffisante pour traiter les émissions supplémentaires de laroto 2.

EC = 100%; EDDE = 98%; EGE = 98,0
Facteur E = 0,02

Emissions de COV caculées = 4800%0,02 ou 96,0 tonnes par année. Ce calcul améne l'ingtallation
tout afait dansleslimites de conformité.

Exemple 3.

Lulu Images Inc. prévoit gouter un deuxiéme quart de travail. Elle veut savoir comment cet gout se
répercutera sur ses émissions de COV autorisées.

Le changement proposé doublerait essentiellement la quantité de référence actuelle de COV non contrdlés qui

est de 40 tonnes par année (consulter I'annexe B - 3, exemple 3). S ele n'apporte aucun changement, la
quantité passerait & 80 tonnes par année.
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Annexe E Exemples de calcul par suite de modification et d'ajout (suite)

Les nouveles quantités de référence de COV des matieres premieres e la quantité de référence
correspondante de COV par presse and que la quantité de référence de COV non contrélés calculée
conformément ala section 3.10 ont &é déerminées comme suit :

Solutions de nettoyage
Nettoyage  Retenues dans
Encres Adhésfs Enduits généra leschiffons Totd
Offsat 1 (feuilles) 20 24 20 8 8 80

Lulu Images inc. chaisit de réviser sa quanitté de référence de COV non contrélés (Section 3.13). La quantité
de référence révisée de COV par presse et la quantité de référence révisée de COV non controlés pour
I'ensemble de 'ingtallation seraient toutes deux de 80 tonnes par année.

Lalimite démission de COV de l'ingtdlation demeurerait inchangée a 25 tonnes par année

(paragraphe 4.2 (a)), mais la fraction autorisée de la quantité de référence de COV non controlés pour
l'ingtdlation augmenterait de 12 tonnes par année (wir annexe C, exemple 3) a 80*0,30 ou 24 tonnes par
année (lafraction autorisée et tirée de la colonne 2 du Tableau 1).

Les deux objectifs de réduction démisson de COV possibles de l'ingtdlation seraient de 25 ou de 24 tonnes
par année. Tout comme il est montré a I'annexe C, exemple 3, la limite démission de COV (25 tonnes par
année) et le chiffre le plus élevé e demeure I'objectif de réduction démission de COV applicable.

L '&ablissement de la conformité est encore une fois fort smple (consulter I'annexe D, exemple 3):

Offset 1 Encres
Retenues dans le support 20 0,07 14
Systeme de mouillage 24 1,0 24,0
Enduits
Retenus dans |e support 20 0,07 14
Solutions de nettoyage 16 1,0 16
Total 80 42,8

Dans ce cas, Lulu Images Inc. ne serait pas en conformité avec un taux démission de COV caculé de 42,8
tonnes par année qui dépasse I'objectif de réduction démission de COV qui est de 25 tonnes par année.

L'ingdlation utilise actuellement 20 pour cent d'AlP dans sa solution de mouillage. Aprés avoir parlé ason

fournisseur, ele croit pouvoir réduire la quantité dAlP et laramener a5 pour cent. Pour vérifier s cea
ramenerait I'ingalaion en conformité, le cacul suivant a é&é effectué
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Annexe E Exemples de calcul par suite de modification et d'ajout (suite)

Litho1 Encres
Retenues dans le support 20 0,07 14
Systéme de mouillage 24 1 - ((20-5)/20) 6,0
Facteur E = 0,25
Enduits
Retenus dans |e support 20 0,07 1,4
Produits de nettoyage 16 1,0 16
Totdl 80 24,8

Cette mesure raméne Lulu Images inc. en conformité, et ele décide ddler de I'avant avec ses projets.
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AnnexeF Caractéristiques des systémes de gestion

Les systemes de gestion sont des méthodes établies qui permettent & une entreprise d'ére constamment en
mesure de prévoir, dévauer et de gérer les risques pour son plus grand avantage. |ls nécessitent le

dévelo ppement et I'gpplication de politiques et programmes clairement énonceés afin d'évauer tous les incidents
possibles pendant la totaité du cycle de vie de ses processus; une responsabilité et un engagement au sein de
I'entreprise pour assurer que les décisions et mesures nécessaires sont effectivement appliquées,; , I'existence
de ressources adéquates pour que tous les problemes identifiés soient prestement corrigés.

L'Association canadienne des normes a publié un document, Z750 - 94 A Voluntary Environmental
Management System, afin d'aider les entreprises, I'industrie et d'autres organisations a développer et a
instaurer des systémes de gestion de I'environnement. 11 comprend des définitions de systémes de gestion
environnementale, principes e autres d éments importants.

La conception de systemes de gestion environnementae doit Sappuyer sur une approche systématique &fin :

@ didentifier les effets importants des activités, produits ou services passes, présents et futurs de
I'entreprise sur I'environnement;

(b) didentifier les effets sur I'environnement dincidents, d'accidents et de Situations d'urgence éventudlles;
(©) didentifier leslois, réglements et normes industrielles pertinentes qui Sappliquent;
(d) de modifier les priorités identifiées au moyen d'objectifs environnementaux et cibles de rendemernt;

(e defaciliter lamise en cauvre de mesures correctives, I'améioration de procédés, les vérifications et
revues des systémes pour assurer que la politique est, et demeure, pertinente; et

® déablir et de mettre ajour des directives et procédures relativement aux opérations.

L"approche doit reposer sur les quatre principes suivants :

0 une organisation doit mettre I'accent sur ce qui doit &refait - eledoit avoir un but;

0 les personnes gppartenant a l'organisation doivent s'engager a prendre les mesures appropriées;
0 I'organisation doit avoir la capacité de fonctionner dans les limites de ses objectifs;

0 une organisation doit continuellement apprendre a se surpasser dans larédisation de ses

objectifs e dle doit continudlement apprendre aaméiorer ses propres processusde gestion et
d'apprentissage.

Annexe F Caractéristiques des systemes de gestion (suite)
L 'expérience montre que |'application de systemes éudiés de gestion environnementade, delasanté et dela

Sécurité est un bon moyen de satisfaire aux impératifs économiques et environnementaux. Pour étre efficaces,
ces systemes de gestion doivent avoir une portée precise et pouvoir démontrer que :
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0 le systeéme est compris, efficace et appliqué;

0 le critére de rendement répond a toutes les exigences juridiques de méme qualix politiquesrelatives a
lasanté et al'environnement de I'entreprise;

0 le systeme est basé sur la prévention plut6t que sur la correction gprées incident; et
o] le systeme et souple et autorise des modifications Smples et changements évolutifs.

[l 'y apasde“bonne’ ou de“mauvaise’” maniere de mettre au point des systémes de gestion par les
entreprises ou de se conformer au présent Code Les approches et les détails des systémes de gestion
varieront dune entreprise al'autre selon les conditions locales, le type d'exploitation, les gammes de produits,
le secteur géographique et le climat.

[I'y acependant certaines caractéristiques que tout systéme de gestion doit inclure pour assurer quele
programme et appliqué de maniére efficace et rentable.

Les caractérigtiques suivantes peuvent, par leur quaité générique, Sappliquer aux systémes de gestion de
presque toute activité technique®:

Panification
Buts et objectifs explicites
Portée bien définie
Résultats escomptés précis
Prise en considération de mécanismes de rédisation de rechange
Contributions bien définies et ressources nécessaires
| dentification des outils et de laformation requis

Organisation
Appui ferme
Pouvoir hiérarchique bien établi
Meéthodes sur les écarts
Mécanismes de vérification
M écanismes de mesures correctives
Renouvellement et nouvelle autorisation de procédures
Affectation claire des roles et responsabilités
Annexe F Caractéristiques des systemes de gestion (suite)

Organisation (suite)

Procédures formelles
Coordination et communication internes

Implantation

13 Extrait de Plant Guidelines for Technical Management of Chemical Process Safety, publié par le

Centre for Chemical Process Safety de l'ingtitut américain des ingénieurs chimiques, 345 East 47th Stre,
New York, New York 10017 (1993).
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Plans de travail détaillés
Etapes gpécifiques des rédisations
Mécanisme de mise en cauvre

Contrdle
Normes de rendement et méthodes de mesure
Vérifications et équilibrage
Mesure du rendement et production de rapports
Revuesinternes

Laliste qui précéde n'est pas nécessairement complete. Toutes les caractéristiques ne sappliquent pas

forcément a une situation particuliére. Les exceptions et écarts fondés sur des Situations local es sont
acceptables. Tous les changements et gjouts recommandés sur la base d'expérience sont les bienvenus.
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Annexe G M éhodes de vérification de référence

1. Les méthodes de référence de I'EPA suivantes se trouvent dans le Code of Federa Regulations
des Etats-Unis, chapitre 40, partie 60, annexe A:

Méthode 24 - Dé&ermination de la teneur en matiére volatile, la teneur en eau, la
dengté, le volume et le poids des solides des enduits de surface.

Méthode 24A - Déermination de la teneur en matiere volatile et densté des encres
dimprimerie et enduits connexes

Méthode 25 - Déermination des émissons organiques non méhaniques gazeuses
totales exprimées en carbone

Méthode 25A - Déermination des émissions organiques non méhaniques gazeuses
totales exprimées en carbone (faibles concentrations de COV)

Remar que:

L'application des méthodes de vérification 25 et 25A doit ére conforme au guide “Guidance
Document” du 25 octobre 1993, publié par le bureau Air Quality Planning and Standards de
I'EPA, a I'annexe B de Alternate Control Techniques Document: Offset Lithographic
Printing, Report No. EPA-453/R-054, juin 1994.

2. La méthode SCAQMD pour déterminer la presson partielle de vapeur mixte des COV dune

solution de nettoyage est énoncée a I'annexe A de Alternate Control Techniques Document:
Offset Lithographic Printing, Report No. EPA-453/R-054, juin 1994.
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Annexe H Critéresredatifs aux enceintesétanches

Pour gu'une enceinte soit completement é&anche, c.-a-d. qudle ait une efficacité de captage de 100 %,
elle doit respecter les conditions suivantes :

0]

(vii)

(viii)

L'enceinte doit étre sous pression négative de sorte que la vitesse d'aspiration moyenne de l'air
entrant dans toutes les ouvertures soit d'au moins 1,02 mys (200 pi/min).

Toute source démisson de COV a l'intérieur de I'enceinte doit ére éoignée des autres
ouvertures d'au moins un diamétre d'ouverture équivalent.

Le diamétre douverture est défini comme le diamétre dun cercle ayant une surfece égae a
l'ouverturerédle:

1/2

Diaméredouverture = 2 (surface de section transversale) ™ x (p™?)

Toutes les portes et fenétres doivent étre fermées pendant les opérations courantes.

La surface totale des ouvertures doit étre inférieure a5 % de la surface intérieure.

Tousles COV capturés doivent ére dirigés vers un dispostif d'épuration des émissions.

En raison du risque dincendie et pour des raisons la santé, la concentration des COV a
l'intérieur de I'enceinte doit ére maintenue en dega de 25 % de la limite inférieure dexplosvité

(LIE).

S I'enceinte est occupée pendant une opération courante, la concentration de COV al'intérieur
de I'enceinte doit respecter les normes pertinentes de santé et securité au travail.
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Annexel Directives générales de captage et d'épuration

0] Les sysémes de collecte locaux incluent les balayages au sol, hottes, conduites
perforées et enceintes partielles.

(i) Des systémes de ventilation locaux doivent ére placés (s cela est possible) al'écart de
toutes les sources de turbulence externe telles que : courants dar thermique,
mouvement de la machinerie, mouvement des mdtieres, courants dair ambiant et
équipement accessoire de refroidissement et de chauffage.,

(i) Des béaches en plagtique épais doivent ére suspendues pour ddimiter les sources
locales 5 dles nentrainent aucun risque dincendie. La turbulence autour des hottes peut
auss ére minimisée a l'ade d'ouvertures de hotte a collerette ou évasée. Celes-d
réduisent auss les chutes de pression aux entrées.

(iv)  Lavitesse de captage doit étre déterminée pour empécher I'effet de turbulence tout en
maximisant la collecte démission de COV, minimisant I'air de dilution et maintenant un
bon taux de ventilation dans le milieu de travail. Les vaeurs de calcul recommandées
pour la vitesse de captage peuvent étre obtenues en consultant le manuel American
Conference of Government Industrid Hygienigts in the Indudtrid Ventilation. Elles sont
reproduites ci-dessous.

Gamme de vitesses de captage

Condition dedispersion du Vitesse de captage

contaminant m/s (pi/min)

Reeté afable vdocité

dansl'ar came 0.25-0.51 (50-100)

Reeté afable vdocité

dans|'ar peu agité 0.51-1.02 (100-200)

Génération active dans une

zone d'air en mouvement rapide 1.02-2.54 (200-500)

Reeté avéocité initide devée dans
une zone dar en mouvement rapide 2.54-10.2 (500-2000)

Réduire au minimum la distance entre la source démisson e le dipostif de cagptage. Le débit dar doit
passer au-dessus de |'opérateur, au-dessus de la source de COV et dans la hotte de captage fermée.

Les sysémes locaux de collecte des gaz doivert ére conformes aux directives de I'American
Conference of Governmenta Industrid Hygienists et du Sheet Metd and Air Conditioning Contractors
National Association.
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AnnexeJ

I.  Objet

Guided'’Interprétation

Ces lignes directrices expliquent en termes smples l'intention et les exigences du Code, et aideront les
entreprises a déterminer ce qu’ on doit faire afin de remplir ces exigences.

. Comment le Coderépond-il au besoin de mon secteur ?

Le Code de pratique environnementa e a &é élaboré pour :

1

2.

A cettefin:

attirer I'attention sur les principaes et plus importantes sources démission de COV;,
reconnéitre pleinement les récentes mesures de prévention de la pollution;
minimiser I'échantillonnage et les essais colteux;

fadliter la planification a long terme au moyen de changements prévisbles de limite
démission dans les cas ou une inddlaion est modifiée ou agrandie;

promouvoair I'adoption des mesures les plus rentables dans une ingalation. Les limites
démisson induent les émissons provenant de I'enduction et du vernissage en ligne au
sain dune inddlation et sont basées sur I'ensemble de l'ingdlation plutét que sur des
presses individuelles, autrement dit sur un concept globa. Ce concept encourage
l'emploi d'équipement de réduction commun tel que les incinérateurs & laisse a
I'opérateur le maximum de latitude.

Chague ingdlation éablit pour chague année, une quantité de référence de COV non
controlés selon les émissons de COV potentiels provenant des natiéres premiéres
utilises dans l'ingdlation. Cette quantité nette de COV non contrdlés est ensuite
répartie entre les différentes presses d'une ingtdlation et les divers ééments des matiéres
premiéres associés a chagque presse.

Le Code énonce deux objectifs de réduction démisson possibles en fonction du type
de presse:

@ une limite annuelle de 25 tonnes pour I'ensemble de l'ingtallation;
ou

(b) une limite basée sur une fraction autorisée de la quantité de référence de COV
non controlés de l'ingdlation.
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Annexe J Guided’ Interpréation (suite)

L'objectif deréduction d'émisson de COV éabli pour uneingallation correspondra au chiffre
le plus @evé entre ces deux limites et dépendra de la taillerelative del'exploitation de méme
gue du type des presses dont elle est équipée.

Cette double gpproche produit une “échelle mobile’ quant aux réductions exigées des
émissons potentielles pour quune ingdlation se conforme au Code. Les grandes
imprimeries dont le potentid démisson de COV est devé devront réduire leurs
émissions davantage que les petites imprimeries dont le taux démission est moindre. Ce
concept d'échelle mobile est illustré alaFigure 1.

Les trés petites imprimeries dont les émissons annudles sont inférieures a la Imite
supérieure en tonnes par année satisferont au Code sans modifier leur exploitation. Les
grandes imprimeries dont les taux d'émission sont deveés devront réduire leurs émissons
par un pourcentage fondé sur la technologie actuellement accessible. Les entreprises de
tallle moyenne, entre ces deux extrémes, devront réduire leurs émissons sdon une
échelle mobile par un pourcentage suffisant pour ramener leurs émissons sous la limite
Supérieure en tonnes par année éablie pour 'ingalation.

3. Uneingdlation peut démontrer sa conformité de deux maniéres possibles:

@ approche classque de véification et de surveillance;
ou

(b) méthode de cacul.
Dans le dernier cas, des facteurs démisson sont listés sous forme de tableau dans le
Code en fonction de diverses options de contréle reconnues. 1ls sont appliqués au
niveau des matiéres premiéres pour réduire les quantités de référence de COV non
controlées. Les digpositions du Code permettent I'emploi d'options de contréle
équivaentes.
La somme des quantités réduites est ensuite comparée a l'objectif de réduction
démisson de COV pour l'ingdlation afin de déterminer la conformité.

11 Le Codedu CCME me concer ne-t-il ?

Le Code du CCME vous concerne S vous exploitez une imprimerie commerciale ou indudrielle a des
fins commercides, sauf si:
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Annexe J Guided’ Interpréation (suite)

@ la quantité moyenne de COV non contrdlés sur trois années consecutives est inférieure
a1000 kilogrammes (1 tonne) par année; ou

(b) les activités de linstdlation ne portent que sur la s&rigrgphie manudle ou non
automatisée.

L'applicabilité du Code, y compris les exemptions, est présentée a l'aide dun schéma ala Figure 2 du
présent Guide. Des définitions précises sont contenues ala Section 2 du Code.

v Comment fonctionne le systéme?

Calculsde référence (Section 3 du Code)

S une imprimerie n'est pas exemptée, les quantités de référence doivent étre calculées. LaFigure 3 du
Guide présente le cacul sous forme de schéma.

Les inddldions qui n'ont pas pris de mesures de réduction de COV contenus dans les matiéres
premieres qudles utilisent, au cours de la période sécheonnant de 1992 a 1997, doivent éablir leur
quantité de référence de COV non contrdlés conformément ala Section 3.2,

Cependant, s une ingdlation a pris des mesures pour réduire les COV contenus dans les matiéres
premieres qu'elles utilisent, au cours de la période susmentionnée, les quantités de reférence peuvent
étre rgjustées (Section 3.3) pour tenir compte de ces mesures.
Déermination de l'admissibilité :
1 déterminer la quantité de COV non controlés la plus devée de l'ingdlation au cours des
trois dernieres années et le poids de cette quantité de COV non contrélés issus de la
production pour cette année;

2. déterminer le poids de la quantité de COV non contrdlés issus de la production pour
toutes les autres années entre 1992 et 1997;

3. comparer letaux déterminéen 1 et ceux déterminée en 2.
S I'un des taux déterminés en 2 est supérieur au taux déterminés en 1, l'ingalation est

admissible a un rgustement de ses quantités de référence d'aprés la Section 3.3. S plus
dun taux en 2 excede cdui déterminé en 1, le taux le plus éevé doit servir aux caculs.
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Annexe J Guided’ Interpréation (suite)

Une fais la quantité de référence de COV non contrdlés de I'indalation éablie, et avant la répartition
des diverses catégories de mdieres premieres entre les preses, les petites imprimeries,
particulierement, doivent déerminer la limite démisson de COV qui sapplique dans leur cas
(Paragraphe 4.1.1). Sil peut ére démontré que, au moyen d'un bilan massique ou autres méthodes
pratiques, le taux moyen démisson de COV sur trois années conséeutives et inférieur a la limite
démisson de COV de l'ingdlation, Iimprimerie et exemptée des exigences relatives a la répartition
des catégories de matiéres premieres (Section 3.5).

Dans ce cas, l'ingdlation est consdérée conforme et ne doit que conserver la documentation et tout
cacul dans ses dossiers (Section 6). Dans le cas contraire, une ingtallation doit procéder alarépartition
de ses matieres premiéres conformément ala Section 3.5.

Une inddlation doit revoir sa quantité de référence de COV non contrdlés chague année et gudter la
répartition s les quantités de référence ont été révisées (Section 3.12).

Objectifsde réduction d'émission de COV (Section 4 du Code)

S une imprimerie n'est pas exemptée, dle doit caculer son objectif de réduction démission de COV
pour l'ingtalation. Ce cacul est présenté dans le schéma de la Figure 4.

II'y a deux objectifs de réduction démisson de COV possbles pour une ingalation, soit une limite
d'émission de COV absolue de 25 tonnes/année, qui ne doit pas étre dépassée (Paragraphe 4.1.1), soit
une fraction autorisée de la quantité de référence de COV non contrdlés (Paragraphe 4.1.2). L'objectif
correspond alavadeur laplus dlevée.

Les deux posshilités résultent en une échelle mobile qui est illugtrée a la Figure 1. Cette double
approche assure qu'acune ingdlation ne rgette plus que la limite démission de COV applicable (25

tonnes par anée), a moins que, en raison de sataille, lalimite plus devée, basée sur une réduction en
pourcentage démissions de COV non contrdlés et limitées par la technologie disponible, ne sapplique.

Démonstration de confor mité (Section 5 du Code)

S uneimprimerie n'est pas exemptée, ele doit démontrer sa conformité au Code, une fois par année, a
lafin de chague année civile. Un schéma des étgpes est présenté a la Figure 5 du présent Guide.
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Annexe J Guided’ Interpréation (suite)

II'y adeux gpproches possibles, soit laméthode classque de vérification et de surveillance soit le cacul.
S l'option vérification et surveillance et choise, les méthodes et protocoles d'échantillonnage et de
vérification doivent ére conformes a ceux décrits a la Section 7, et la fraction de la quantité de
référence de COV non contrdlés qui est rejetée doit ére déterminée conformément ala Section 5.6.

S I'option cacul est choide, les quantités individudles de référence de COV des matiéres premieres
peuvent ére réduites conformément a la Section 5.8, c.-a-d. enlesmultipliant par le facteur démisson
approprié  (tableaux 2 a 5) lorsgue les conditions applicables contenues dans les tableaux sont
satidfaites. Lorsque plus dun facteur d'émission sgpplique a une catégorie de matieres premiéres sur
une presse, ils doivent ére utilisés séquentiellement, les facteurs démission associés aux options de
prévention de pollution (marqués d'un astérisque) éant appliqués en premier. Lafraction de la quantité
de référence de COV non contrdlés présumee rejetée correspond a la somme des valeurs de référence
réduites des COV des matieres premieres.

Lorsgue des options de contrdle nouvelles ou supplémentaires sont utilisées pour réduire les émissons
de COV, et qudles ne figurent pas dans les tableaux 2 a5, des facteurs d'émission appropriés peuvent
étre formulés et gppliqués avec le consentement de I'autorité réglementaire compétente (Section 5.11).
De méme, sil y alitige concernant I'exactitude d'un facteur démisson dans les tableaux ou I'gpplication
du facteur dans un cas précis, soulevé soit par I'imprimerie soit par I'autorité réglementaire, un nouveau
facteur peut étre formulé par suite d'essais puis appliqué.

Enfin, la fraction de la quantité de référence de COV non contrélés qui est déterminée comme rejetée,
soit par méthode de vérification et survelllance soit par méthode de cdcul, doit ére comparée a
I'objectif de réduction démisson de COV de l'ingdlation. La documentation et tout calcul pertinent
doivent étre conservés dans les dossiers de l'ingtdlation (Section 6).

Recommandations (Sections 8 a 15)

Ces sections du Code ne portent pas directement sur la question de conformité. Elles tiennent
smplement lieu de recommandations sur divers aspects associés ala gestion des matieres contenant des
COV dans une imprimerie. Cependant, S ces recommandations sont adoptées, elles devraient
contribuer & réduire les émissons de COV de maniére rentable tout en maintenant un milieu de travall
sin.
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Figurel: ECHELLE MOBILE
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Exploitez-vous une imprimerie
Commerciale ou industrielle
a des fins commerciales?

Figure 2: Applicabilité du Code de pratique environnementale
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Fi gure 3: Cal cul s de base
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Cal cul er les objectifs de réduction COV

Figure 4
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Figure 4: Objectifs de réduction d ém ssion de COV
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Figure 5: Dénonstration de conformtée
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